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1 OBJETIVO

Este procedimento tem como objetivo estabelecer as condicbes para a avaliagdo dos tubos
e conexdes que constituem as tubulagdes nao-metdlicas, nacionais ou importadas, utiliza-
dos nos sistemas de descarga e de abastecimento de combustiveis automotivos, destinados
a instalagdo subterranea em posto revendedor, posto de abastecimento e instalacdo de
Transportador Revendedor Retalhista.

2 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Na aplicacdo deste procedimento sera necessario consultar, além dos procedimentos inter-
nos do CTBC, os seguintes documentos:

> Regulamento de Avaliagdo da Conformidade para tubulagdo ndao metélica subterra-
nea para combustiveis automotivos, anexos a Portaria n°. 186, de 04 de dezembro
de 2003.

NBR I1SO 9001:2000 — Requisitos.

Resolugdo n® 273 do CONAMA de 29/11/2000.

NBR 14.722:2001 — Posto de Servico — Tubulacdo nao-metalica.

Y V Y V

ABNT ISO/IEC Guia 2 - Normalizagdo e Atividades Relacionadas - Vocabulario Ge-
ral.

3 DEFINICOES

Para efeito deste procedimento especifico, sdo adotadas as definicbes a seguir e comple-
mentadas pelas contidas nas normas de referéncia.

3.1 Tubulagcao — Conjunto formado por tubo ndo metalico e suas conexdes. As conexdes
podem ser mecanicas ou de eletrofusao.

3.2  Memorial Descritivo — Relatério fornecido pelo fabricante ou importador con-
tendo a descricdo das caracteristicas dimensionais e construtivas de cada
modelo de tubo ndo-metalico e suas conexdes.

3.3  Selo de Identificacdo da Conformidade — Identificacdo da certificagdo, indicando
existir um nivel adequado de confianga de que os tubos e conexdes ndo metalicos
atendem aos requisitos estabelecidos neste procedimento.

3.4  Modelo - Conjunto de especificacdes proprias, estabelecidas pelas mesmas caracte-
risticas construtivas, ou seja, mesmos projetos, matéria prima, processo produtivo,
dimensodes e demais requisitos normativos, que diferencia os diversos tubos e cone-
x6es nao-metdlicas fabricadas.

3.5 Lote — Conjunto de unidades de produto, de um mesmo modelo, fabricado essenci-
almente sob as mesmas condi¢des e no mesmo periodo.

3.6 Ensaio de Rotina (ou de Producao) — Ensaio ao qual é submetido cada lote fabri-
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cado, durante ou apés a fabricacao, para verificar a conformidade do produto em re-
lacdo as normas referenciadas neste procedimento.

4 CONDICOES GERAIS

As condigcdes gerais para a avaliagdo da conformidade dos tubos e conexdes ndo-metdlicas
estao descritas no procedimento PSGQ 001.

5 CONDICOES ESPECIFICAS

Todos os tubos e conexdes nao-metadlicas, certificados pelo CTBC, devem atender ao re-
querido neste procedimento, mostrando sua conformidade a Portaria n® 186, de 04 de de-
zembro de 2003.

Caso haja revisao dos documentos que serviram de base para a elaboragao deste procedi-
mento, apresentando mudancas significativas quanto a metodologia requerida, o CTBC es-
tabelecera um prazo para a adequagao as novas exigéncias.

Caso haja modificagdo na metodologia, equipamentos e localizagdo da empresa, a organi-
zacao deve comunicar este fato ao CTBC que, por deliberacdo da Comissao de Certifica-
¢ao, podera exigir a apresentacao de solicitacdo de extensao do escopo da Autorizagdo pa-
ra Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade.

No caso do CTBC exigir a apresentacao de solicitacdo de extensdo do escopo da Autoriza-
cao para Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade, os produtos s6 poderdo ostentar a
identificagcdo da conformidade apds o CTBC aprovar sua extensao.

5.1 Codificacao e modelo da certificacao

A codificacao da certificacao para a tubulacdo ndo metalica sera composta das letras TNM.
A tubulacdo ndao metalica tem como modelo de avaliacdo da conformidade a certificacao,
que deve ocorrer pela avaliagdo do sistema de gestdo da qualidade do fabricante e acom-
panhamento da realizagdo de ensaios do produto.

6 ETAPAS DA AVALIAGCAO DA CONFORMIDADE

6.1 Solicitacao da Certificacao

O Solicitante deve formalizar sua solicitagdo de avaliagdo da conformidade, visando a ob-
tencao da autorizagédo para uso do selo de identificagdo da conformidade, enviando o FORM

001 - Solicitagéo de Avaliagao da Conformidade.

O Solicitante deve enviar, juntamente com o FORM 001, memorial descritivo da tubulagcao
nao metalica a ser avaliada.
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6.2  Anadlise da Documentacao

O processo de certificagdo s6 tera inicio apds a andlise de toda a documentacéao requerida
no item 6.1 deste procedimento.

Caso seja verificado que os produtos apresentados ndo tenham as condi¢cdes necessarias
para o atendimento aos requisitos que serviram de base para a elaboragédo deste procedi-
mento, o CTBC deve comunicar ao solicitante, encerrando o processo de avaliagao da con-
formidade.

Apos analise e aprovagao dos documentos encaminhados pelo solicitante, 0 CTBC elabora
proposta comercial contendo todos os itens necessarios para que o solicitante tenha conhe-
cimento do processo de avaliagdo da conformidade. Apds a aprovagao da proposta comer-
cial, o CTBC programa a auditoria inicial juntamente com o solicitante.

6.3 Auditoria

O CTBC deve programar, em comum acordo com o Solicitante, o periodo para a realizacao
da auditoria no sistema de gestdo da qualidade do solicitante e dos fabricantes de tubos e
de conexoes. Para tanto, o CTBC deve encaminhar, ao solicitante, o FORM 011 - Planeja-
mento de auditoria de produtos. O Solicitante deve retornar este formulario devidamente
aprovado para o CTBC.

A auditoria dos Sistemas de Gestao da Qualidade é realizada tendo como referéncia os
itens da NBR ISO 9001 mencionados no anexo B.

Caso seja evidenciada alguma nao conformidade nos SGQ, o CTBC deve definir um prazo
para que sejam encaminhadas as propostas de agbes corretivas, bem como um prazo para
sua implementacdo. Caso seja necessario, o CTBC deve programar auditoria de follow-up
para verificagdo da implementacao das ag¢des corretivas.

6.4 Realizacao dos ensaios em tubulagao nao metalica

Para avaliacdo do cumprimento dos requisitos técnicos da tubulagcdo ndao metélica a normas
aplicaveis, o CTBC, além da avaliagao do sistema de gestao da qualidade, também realizara
ensaios nas tubula¢des ndo metdlicas conforme descrito no anexo C deste procedimento.
Caso seja evidenciada alguma nao conformidade durante a realizacdo dos ensaios da tubu-
lacdo nao-metdlica, o CTBC deve definir um prazo para que sejam encaminhadas as pro-
postas de acdes corretivas, bem como um prazo para sua implementacido. Caso seja ne-
cessario, o0 CTBC deve programar auditoria de follow-up para verificagdo da implementagéo
das acbes corretivas.

A selecao do laboratério devera seguir o descrito no procedimento PSGQ 009.

6.5  Autorizacao para Uso do Selo de Identificacao da Conformidade

Cumpridos todos os requisitos exigidos neste procedimento, o processo é apresentado a
Comissao de Certificacido, para sua analise e recomendacao.

A comissao de certificagdo para Tubos e Conexdes nhao-metalicas serd composta por:
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ABIEPS — Associacao Brasileira da Industria de Equipamentos para Postos de Servi-
cos;

SINDTRR - Sindicato das empresas transportadoras e revendedoras retalhistas de
combustiveis;

e SINDCOM - Sindicato das empresas varejistas de combustiveis;

e ABROC - Associagao Brasileira dos Organismos de Certificagao.

De posse dos relatorios de auditoria e ensaios, e com o parecer da Comissao de Certifica-
¢ao, o CTBC decide sobre a concessao da Autorizagdo para Uso do Selo de Identificagao
da Conformidade. Em caso de aprovacao, deve ser elaborado contrato de concessao entre
o CTBC e o solicitante.

Apos a assinatura do contrato, o CTBC envia a Autorizagao para Uso do Selo de Identifica-
cao da Conformidade, contendo a relagao dos modelos aprovadas.

Caso a decisdo seja desfavoravel a concessao da Autorizacdo, o solicitante é informado
sobre quais os requisitos levaram a esta decisdo para que possa tomar as devidas acoes
corretivas.

O selo de identificagdo da conformidade deve ser aposto exclusivamente no atestado de
produto aprovado, e deve atender aos requisitos constantes do Anexo A deste Procedimen-
to.

6.6 Manutencao da Autorizacao para Uso do Selo de Identificacdao da Conformidade
6.6.1 Avaliacao do Sistema de Gestao da Qualidade.

O CTBC deve programar e realizar uma auditoria anual no Sistema de Gestao da Qualidade
do fabricante. Os requisitos para esta auditoria s&o os mesmos descritos no item 6.3 deste
procedimento.

Podera haver outras auditorias no sistema de gestdo da qualidade do fabricante, desde que
haja deliberagdo da Comissao de Certificagédo, baseada em evidéncias que as justifiquem.

6.6.2 Ensaios no Produto.

6.6.2.1 Ensaios de Rotina

O fabricante deve realizar os ensaios de rotina, descritos no anexo D deste procedimento,
em cada lote fabricado, sendo consideradas amostras retiradas no inicio, no meio e no final

da producéao de cada lote.

O CTBC deve, a cada auditoria anual, verificar os registros dos ensaios de rotina realizados
pelo fabricante.
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6.6.2.2 Ensaios de Acompanhamento

Anualmente, o CTBC deve coletar amostras do produto para a realizacdo de ensaios de
acompanhamento, conforme descrito no anexo E deste procedimento.

As amostras devem ser coletadas em triplicata (prova, contra prova e testemunha).
Constatada alguma nao-conformidade em um dos ensaios na amostra prova, este deve ser
repetido em duas novas amostras (contraprova e testemunha) para o atributo ndo conforme,
nao sendo admitida a constatacao de qualquer nao-conformidade em qualquer destas novas
amostras.

A confirmacao de nao-conformidade no ensaio para a manutengdo da certificagdo acarreta
na suspensdo imediata da autorizagdo para uso do selo de identificacdo da conformidade
para o produto ndo conforme, e analise das agdes corretivas a serem implementadas nos
produtos certificados ja comercializados.

A selecao do laboratério devera seguir o descrito no procedimento PSGQ 009.

6.6.3 Manutencao da autorizagcao para uso da marca de identificacao da conformidade

O CTBC deve proceder conforme descrito no item 6.5 deste procedimento.

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
A Empresa produtora dos tubos e conexdes ndao-metalicas deve:

1. Dispor de uma sistematica para o tratamento de reclamacées de seus clientes, evi-
denciando que a empresa:

a) Valoriza e da efetivo tratamento as reclamacgoes apresentadas por
seus clientes;

b) Estimula e analisa os resultados, bem como toma as providéncias de-
vidas, em fungao das estatisticas das reclamagdes recebidas;

C) Define responsabilidades quanto ao tratamento das reclamagées;

d) Compromete-se a responder ao Inmetro qualquer reclamagao que o
mesmo tenha recebido e no prazo por ele estabelecido.

2. Dispor de uma pessoa ou equipe formalmente designada, devidamente capacitada e
com liberdade para o devido tratamento as reclamacdes;

3. Possuir procedimento para Tratamento das Reclamacbes, que deve contemplar os
registros de reclamacgdes pelo cliente, bem como rastreamento, investigacéo, respos-
ta, resolucao e fechamento da reclamacao, contemplando, ao menos:

a) Sistema que permita visualizar com facilidade a situagdo (exemplo: em
andlise, progresso, situacdo atual, resolvida) de cada uma das recla-
macgdes apresentadas pelos clientes;

b) Estatisticas que evidenciem o numero de reclamagdes formuladas e o
tempo médio de resolucao;

4. Realizar andlise critica das estatisticas das reclamacgoes recebidas e evidéncias da
implementagédo das correspondentes agdes corretivas, bem como das oportunidades
de melhorias.
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5. Disponibilizar numero do telefone para atendimento as reclamagées e também dispor
de formulario simples de registro de reclamagoes.

8 SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

O Selo de Identificagdo da Conformidade definido pelo Inmetro em consonéncia com o pre-
visto na Portaria Inmetro n® 186/2003, objetiva indicar a existéncia de nivel adequado de
confianga nos tubos e conexdes ndao metdlicas produzidos pelo fabricante.

9 AUTORIZAGAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDA-
DE

9.1 Concessao da Autorizacao

A Autorizagédo para uso do Selo de Identificagao da Conformidade deve ser concedida des-
de que ndo sejam identificadas ndo conformidades no processo de avaliagdo estabelecido
neste procedimento.

A concessao de Autorizacdo para Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade ocorrera
por meio de apresentacao de instrumento formal, emitido pelo CTBC, contendo:

a) razao social, nome fantasia (quando aplicavel), endereco completo e CNPJ da
Empresa produtora de tubos e conexdes nao-metalicas;

b) ldentificacdo do escopo para o qual esta certificada;

c) ldentificacdo da acreditagdo do organismo perante a Cgcre/lnmetro e assinatura
de seu responsavel;

d) Identificacdo da autorizagédo para o uso do Selo de Identificacdo da Conformidade,
numero de registro atribuido pelo Inmetro, data de emissao e validade da autori-
zagao;

e) referéncia as Portarias Inmetro, utilizadas no processo de avaliagdo da conformi-
dade.

9.2 Manutencao da Autorizacao

A manutengdo da autorizagdo para o uso do Selo de Identificacdo da Conformidade esta
condicionada a inexisténcia de nao conformidades durante a avaliagdo de manutengéao, con-
forme definido no item 6.6 deste procedimento.

9.3 Suspensido ou cancelamento da Autorizagao

A suspensao ou cancelamento ocorre quando nao for atendido qualquer dos requisitos des-
te procedimento.

No caso de suspenséo ou cancelamento do certificado por descumprimento de qualquer dos
requisitos estabelecidos neste procedimento, ficara a autorizagdo para uso do Selo de Iden-
tificagdo da Conformidade sob a mesma condicéo.

9.4 Extensao da Autorizacao para uso do Selo de Identificacdo da Conformidade

A autorizada que desejar a extensdo da autorizagao para o uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade, para nova linha de produtos, deve encaminhar ao CTBC o formulario Solici-
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tacdo de Autorizacao para uso do Selo de Identificacdo da Conformidade, conforme item 6
deste procedimento.

10

RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES

10.1 Para a Empresa fabricante de tubos e conexdes nao-metalicas.

Acatar todas as condicbes estabelecidas neste procedimento e documentos relacio-
nados;

Arcar com as responsabilidades técnica, civil e penal em relacdo aos produtos por
ela fabricados, sendo vetada a transferéncia destas responsabilidades.

Conhecer e comprometer-se a cumprir e sujeitar-se as penalidades previstas nas leis
(Lei n? 8078/1990 e Lei n®. 9933/1999);

Manter todas as condigées de funcionamento em atendimento as legislagbes perti-
nentes, quer de 6rgaos federais, estaduais ou municipais.

Responsabilizar-se, integralmente, por todo e qualquer problema relacionado com a
ilicitude do uso do Selo de ldentificagdo da Conformidade.

Implementar um controle para a rastreabilidade dos lotes de tubulagdo ndo metalica
que ostentem o Selo de identificagdo da Conformidade.

Formalizar imediatamente ao CTBC, no caso de cessar definitivamente a fabricagdo
de tubos e conexdes ndo-metélicas prescrito neste procedimento.

Manter atualizados e disponiveis em sua infra-estrutura, todos os documentos origi-
nais relativos ao seu registro.

Manter as condigdes técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencao
da autorizacao para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade.

10) Certificar-se de que todas divulgacbes promocionais, comerciais e/ou técnicas envol-

vendo o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, implementada pela empresa,
estao restritas ao texto da Autorizagdo para uso do Selo de Identificacdo da Confor-
midade emitido pelo CTBC.

11) Utilizar sistematica para os ensaios dos tubos e conexdes ndao-metalicas conforme a

10.2

norma ABNT NBR 14722.
Para o CTBC

Implementar o programa de avaliagdo da conformidade conforme os requisitos esta-
belecidos no Regulamento de Avaliacdo da Conformidade, anexo a portaria 186 de
04/12/2003, dirimindo obrigatoriamente as duvidas com o Inmetro;
Acatar todas as resolugdes formais do Inmetro, pertinentes aos servigos de avaliacao
da conformidade.
Acatar eventuais penalidades impostas pelo regulamentador.
Submeter a Comissao de Certificacdo todos os produtos de certificacao, bem como
os relatérios de apuragao de denuncias contra empresas certificadas.
Manter registros das reclamagdes e denuncias recebidas, bem como as agdes im-
plementadas.
Utilizar sistema de banco de dados fornecido pelo Inmetro para manter atualizadas
as informagdes acerca da Empresa fabricante dos tubos e conexdes nao-metalicas,
divulgando, no minimo as seguintes informacoes:
a) Empresa fabricante dos tubos e conexdes nao-metalicas (nome e endereco);
b) Numero do Certificado e sua validade;
c) Identificacdo do CTBC.
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7) Notificar imediatamente ao Inmetro, no caso de suspensao, extensao, reducio ou
cancelamento da certificagao, através do sistema de banco de dados fornecidos pelo

Inmetro.

8) Repassar a empresa autorizada exigéncias estabelecidas pelo Inmetro que as im-

11

pactem.

PENALIDADES

A inobservancia das prescricoes compreendidas neste procedimento acarretara a aplicacao
das penalidades previstas no artigo 8° da Lei 9.933, de 20 de dezembro de 1999.

12

USO INDEVIDO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

A sistematica para uso indevido do selo de identificagcdo da conformidade esta descrita no
PSGQ 015 — Controle da Propriedade, Uso e Exibicao das Licencgas, Certificados, Logomar-
cas e Marcas de Conformidade.

Identificacao | Armazenamen | Protecio Recuperaciao Tempo G‘:"li Reten- Descarte
to
Solicitagao Si;l:;:(zn_icgés_ Senha / Pasta do Cliente 4 anos Picotar / Deletar
FORM 001 130 Arquivo
Analise Pro- Eletronico / L
cesso Sistema — Ges- i?n:ie cf Pasta do Cliente Ate pﬂi )grgi atua- Deletar
FORM 002 a0 9 ¢
Relatério de Eletrénico /
Auditoria Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente 4 anos Deletar
FORM 008 tao
Planejamento Eletrénico /
de Auditoria | Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente 4 anos Deletar
FORM 011 tao
Lista de Pre- Eletrbnico /
senca Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente 4 anos Deletar
FORM 032 tao
Eletrénico /
Contrato TSC . Senha / . .
FORM 039 Slsten?[go— Ges- Arquivo Pasta do Cliente 4 anos Picotar / Deletar
Etapas de Au- Eletrénico / L
ditorias Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente At plric; ):rgi atua- Deletar
FORM 055 th0 ¢
13 CONTROLE DE ALTERACOES
Revisao Motivo
00 Elaboracéo do Procedimento
01 Revisao inserido tabela de registros e revisdo geral
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ANEXO A

Selo de Identificacao da Conformidade

REFERENTE AO REGULAMENTO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA TUBULAGCAO
NAO-METALICA SUBTERRANEA PARA COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS,APROVADO PELA
PORTARIA INMETRO NO 186, DE 04/12/2006.

Meio Ambiente

NI

CTBC

Uma cor

Tamanho minimo

Il mm

Meio Ambiente

NKY2

CTBC

Fonte
Univers
Univers Black

Na marcagao dos tubos e das conexdes nao-metdlicos certificados, devem constar as informagées

estabelecidas na Norma NBR 14.722, item 4.3.2., acrescidas do numero do lote, da marca do fabri-
cante e da imagem acima (logo do Inmetro e logo do CTBC). O quadro abaixo indica o local € 0 mé-
todo de identificagdo para os produtos a serem marcados.

Produto Local da Identificacdo | Método de identificacédo Identificacédo da producao
. ) ~ Ne de lote, logo do Inmetro,
Tubo Superficie do produto Tinta indelével e gravagao logo do CTBC, marca do
em relevo .
fabricante.
- = N¢ de lote e marca do
Conexdes Superficie do produto Gravagao em relevo Fabricante.
o . Logo do Inmetro, logo do
Embalagem Tinta indelével CTBC, marca do fabricante

A gravagao do selo indicado acima, em tubos ndo metalicos deve ocorrer a cada metro.
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ANEXO B

Requisitos para avaliacao do SGQ.

NBR ISO 9001 REQUISITOS
424 Controle de registros
6.3 Infra-estrutura
6.4 Ambiente de trabalho
7.1 Planejamento da realizacdo do produto
7.4.3 Verificacdo do produto adquirido
7.5.1 Controle de producao e prestacao de servico
7.5.2 Validagdo dos processos de producéo e prestagédo de servico
7.5.3 Identificacao e rastreabilidade
7.5.5 Preservacao do produto
7.6 Controle de dispositivos de monitoramento e medicao
8.1 Generalidades
8.24 Monitoramento e medicéo do produto
8.3 Controle de produto ndo conforme
8.5.2 Acéo corretiva
8.5.3 Acédo preventiva

Nota: Quando o solicitante ou fabricante possuir o sistema de gestdo da qualidade certificado com
base na Norma NBR ISO 9001, por um OCS reconhecido pelo SBAC e sendo valido para a fabrica-
¢ao de tubos nao metalicos e conexdes, ficara livre de avaliagdo quanto aos requisitos acima descri-
tos. Neste caso, o solicitante ou fabricante deve disponibilizar todos os registros decorrentes da certi-
ficagdo e manutengao da certificagdo do SGQ. O CTBC deve analisar se estes pontos foram cobertos
pela ultima auditoria. Caso positivo, 0 CTBC verificara apenas a rastreabilidade dos produtos, os re-

gistros de ensaios de producgao e tratativas de reclamagao de clientes.
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ANEXO C
ENSAIOS INICIAIS
A coleta de amostras para os ensaios iniciais do produto deve ser realizada pelo CTBC.

As metodologias de ensaios descritos neste Anexo estao definidas na NBR 14722. Qualquer
errata, emenda ou atualizacdo na versao da norma mencionada s6 podera ser utilizada com
a autorizagédo do CTBC.

Para efeito de aprovacao do produto, os parametros e os critérios de ensaio deverao aten-
der as recomendagbes da NBR 14722. Os numeros entre parénteses indicam o item de re-
feréncia na NBR 14722.

C.1 —Tubos
C.1.1 — Ensaio Dimensional

Todas as amostras de tubos devem ter suas dimensodes confrontadas com o memorial des-
critivo.

C.1.2 — Ensaio de Presséo (8.2.1)

a) Vazamentos, resisténcia hidrostatica e pressao de ruptura (8.2.1.1)
b) Ensaio de vacuo (8.2.1.2)

c) Pressao Ciclica (8.2.1.3)

C.1.3 — Integridade Mecéanica (8.2.2)

a) Esmagamento (8.2.2.1)

b) Dobramento (8.2.2.2)

¢) Ensaio de Curvatura e flexibilidade (8.2.2.3)
d) Impacto (8.2.2.4)

e) Resisténcia a Perfuragao (8.2.2.5)

C.1.4 — Compatibilidade com os combustiveis (8.2.3)
C.1.5 — Permeabilidade aos combustiveis (8.2.4)

C.1.6 — Absorgao de combustivel e dilatacdo (8.2.5)

C.2 - CONEXOES
C.2.1 — Ensaio Dimensional

Todas as amostras de conexdes devem ter suas dimensodes confrontadas com o memorial
descritivo.

C.2.2 — Ensaios de Presséo (8.3.1)

a) Vazamentos e resisténcia hidrostatica (8.3.1.1)
b) Ensaio de vacuo (8.3.1.2)

c¢) Pressao Ciclica (8.3.1.3)
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C.2.3 — Integridade Mecéanica (8.3.2)

a) Tragao (8.3.2.1)

b) Torque (8.3.2.2)

c) Dobramento (8.3.2.3)
d

)
) Impacto (8.3.2.4)
e) Resisténcia ao Esmagamento (8.3.2.5)

C.2.4 — Compatibilidade com os Combustiveis (8.3.3)
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ANEXO D
ENSAIOS DE ROTINA
A coleta de amostras para os ensaios de rotina é de responsabilidade do fabricante.
As metodologias de ensaios descritos neste Anexo estao definidas na NBR 14722. Qualquer
errata, emenda ou atualizagao na versdo da norma mencionada s6 podera ser utilizada com
a autorizagédo do CTBC.
D.1 - Tubos

D.1.1 — Ensaio Dimensional

Todas as amostras de tubos devem ter suas dimensodes confrontadas com o memorial des-
critivo.

D.1.2 — Ensaio de Presséao (8.2.1)

a) Vazamentos, resisténcia hidrostatica e pressao de ruptura (8.2.1.1)
D.2 - CONEXOES

D.2.1 — Ensaio Dimensional

Todas as amostras de conexdes devem ter suas dimensdes confrontadas com o memorial
descritivo.

D2.2 — Ensaios de Pressao (8.3.1)
a) Vazamentos e resisténcia hidrostatica (8.3.1.1)
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A coleta de amostras para os ensaios de acompanhamento do produto deve ser realizada

pelo CTBC.

As metodologias de ensaios descritos neste Anexo estao definidas na NBR 14722. Qualquer
errata, emenda ou atualizacdo na versao da norma mencionada s6 podera ser utilizada com
a autorizagédo do CTBC.

Para efeito de aprovacao do produto, os parametros e os critérios de ensaio deverdo aten-
der as recomendagbes da NBR 14722. Os numeros entre parénteses indicam o item de re-
feréncia na NBR 14722.

E.1 — Tubos

ANEXO E

ENSAIOS DE ACOMPANHAMENTO

E.1.1 — Ensaio Dimensional

Todas as amostras de tubos devem ter suas dimensodes confrontadas com o memorial des-

critivo.

E.1.2 — Ensaio de Presséo (8.2.1)
a) Vazamentos, resisténcia hidrostatica e pressao de ruptura (8.2.1.1)
b) Ensaio de vacuo (8.2.1.2)
c) Pressao Ciclica (8.2.1.3)

E.1.3 — Integridade Mecénica (8.2.2)

a
b
c
d

) Esmagamento (8.2.2.1)

) Dobramento (8.2.2.2)

) Ensaio de Curvatura e flexibilidade (8.2.2.3)
) Impacto (8.2.2.4)

)

e) Resisténcia a Perfuragao (8.2.2.5)

E.1.4 — Compatibilidade com os combustiveis (8.2.3)

E.2 - CONEXOES

E.2.1 — Ensaio Dimensional

Todas as amostras de conexdes devem ter suas dimensdes confrontadas com o memorial

descritivo.

E.2.2 — Ensaios de Pressao (8.3.1)

a) Vazamentos e resisténcia hidrostatica (8.3.1.1)
b) Ensaio de vacuo (8.3.1.2)

c) Pressao Ciclica (8.3.1.3)

E.2.3 — Integridade Mecénica (8.3.2)

a) Tracao (8.3.2.1)
b) Torque (8.3.2.2)
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c) Dobramento (8.3.2.3)

d) Impacto (8.3.2.4)
e) Resisténcia ao Esmagamento (8.3.2.5)

E.2.4 — Compatibilidade com os Combustiveis (8.3.3)
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ANEXO F

MEMORIAL DESCRITIVO

Deve ser elaborado um memorial descritivo para cada modelo de tubo ndo metalico e de
conexao, contendo a descrigdo de suas caracteristicas construtivas e as informacdes abai-
XO:

- Modelo (identificagdo ou cédigo do produto);

- Classificacao quanto ao tipo segundo a NBR 14722 (Tipo A ou B para tubos nao-metalicos
e Tipo 1,2 ou 3 para conexdes), especificando, em detalhes, quais matérias-primas foram
empregadas na produgéo dos produtos em questao;

- Desenho béasico do modelo com vistas e cortes, incluindo suas dimensdes principais, como
diametro (interno e externo), espessura da parede, comprimento, etc., com respectiva tole-
rancia;

- Processo de fabricacao;

- Assinatura do responsavel por sua elaboragao e seu vinculo com o fabricante e/ou solici-
tante.



