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1 OBIJETIVO

Este procedimento tem por objetivo os critérios para avaliagdo da conformidade de equipamentos elétricos
para atmosferas explosivas, com foco na seguranca, através do mecanismo de certificagdo, visando proporcio-
nar maior segurancga para os trabalhadores, instalagdes e meio ambiente.

2 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Na aplicagcdo deste procedimento serd necessario consultar, além dos procedimentos internos do CTBC, os
seguintes documentos:

» Portaria INMETRO N2 115, de 21 de margo de 2022 — Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Equipamentos Elétricos para Atmosferas Explosivas.

» Portaria INMETRO n° 200, de 29 de abril de 2020 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos
(RGCP).

NR-10 Seguranca em Instalacdo e Servigcos em Eletricidade.

> ABNT NBR 14639:2014 — Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis, Posto Revendedor
veicular (servicos) e ponto de abastecimento — InstalagGes elétricas.

» ABNT NBR 15456:2016 — Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis — Construgdo e en-
saios de unidade abastecedora.

» ABNT NBR IEC 60034-5:2009 — Maquinas elétricas girantes — Parte 5: graus de prote¢do proporciona-
dos pelo projeto completo de maquinas elétricas girantes (Cédigo IP) — Classificagao.

> ABNT NBR IEC 60050-426:2022 — Vocabulario eletrotécnico internacional — Parte 426: Atmosferas ex-
plosivas.

> ABNT NBR IEC 60079-0:2020 — Atmosferas Explosivas — Parte 0: Equipamentos — Requisitos Gerais.

» ABNT NBR IEC 60079-1:2016 — Versdo corrigida 2020 — Atmosferas explosivas — Parte 1: Protecdo de
equipamento por invélucro a prova de explosao “d”.

» ABNT NBR IEC 60079-2:2016 — Atmosferas explosivas — Parte 2: Prote¢do de equipamentos por invélu-
cro pressurizado “p”.

> ABNT NBR IEC 60079-5:2016 — Atmosferas explosivas — Parte 5: Prote¢do de equipamentos por imer-

“ n

sdao em areia “q”.

> ABNT NBR IEC 60079-6:2021 — Atmosferas explosivas — Parte 6: Protecdo de equipamento por imersdo
em liquido “0”.

» ABNT NBR IEC 60079-7:2018 Versdo corrigida 2022 — Atmosferas explosivas — Parte 7: Protegdo de

equipamentos de seguranca aumentada “e”.

» ABNT NBR IEC 60079-10-1:2018 — Versdo corrigida 2019 — Atmosfera explosivas — Parte 10 — 1: Classi-
ficagdo de areas — Atmosferas explosivas de gas.

> ABNT NBR IEC 60079-10-2:2016 - Atmosfera explosivas — Parte 10 — 2: Classificacdo de areas — Atmos-
feras de poeiras explosivas.

> ABNT NBR IEC 60079-11:2013 Versdo corrigida 2017 - Atmosfera explosivas — Parte 11: Protecdo de
equipamento por seguranca intrinseca “i”.

» ABNT NBR IEC 60079-13:2019 - Atmosfera explosivas — Parte 13: Prote¢do de equipamentos por ambi-
ente pressurizado “p” e por ambiente artificialmente ventilado “v”.

> ABNT NBR IEC 60079-14:2016 e errata 1 de 2018 — Atmosferas explosivas — Parte 14: Projeto, selecdo
e montagem de instala¢Ges elétricas.
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» ABNT NBR IEC 60079-15:2019 — Atmosferas explosivas — Parte 15: Prote¢do de equipamento por tipo
de protegdo “n”.

» ABNT NBR IEC/TR 60079-16:2009 — Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas — Parte16: Ven-
tilacdo artificial para protecdo de casas de analisadores.

> ABNT NBR IEC 60079-17:2014 Versdo corrigida 2017 — Atmosferas explosivas- Parte 17: Inspecdo e
manutencado de instalagdes elétricas.

» ABNT NBR IEC 60079-18:2020 - Atmosferas explosivas — Parte 18: Protecdo de equipamento por en-
capsulamento “m”.

» ABNT NBR IEC 60079-19:2020 - Atmosferas explosivas — Parte 19: Reparo, revisdo e recuperagdo de
equipamentos.

> ABNT NBR IEC 60079-25:2021 - Atmosferas explosivas — Parte 25: Sistemas elétricos intrinsecamente
Seguros.

> ABNT NBR IEC 60079-26:2016 - Atmosferas explosivas — Parte 26: Equipamentos com nivel de prote-
¢do de equipamento (EPL) Ga.

» ABNT NBR IEC 60079-28:2016 Versdo Corrigida:2021 - Atmosferas explosivas — Parte 28: Protecdo de
Equipamentos e de sistemas de transmissdo que utilizam radiagdo optica.

> ABNT NBR IEC 60079-29-1:2008 - Atmosferas explosivas — Parte 29-1: Detectores de gas — Requisitos
de desempenho de detectores para gases inflamaveis.

> ABNT NBR IEC 60079-29-2:2011 - Atmosferas explosivas — Parte 29-2: Detectores de gases - Selecdo,
instalacdo, utilizacdo e manutencdo de detectores para gases inflamdveis e oxigénio.

» ABNT NBR IEC 60079-31:2014 Versdo Corrigida:2021 - Atmosferas explosivas — Parte 31: Protecdo de
equipamento contra igni¢do de poeira por invélucro “t”.

» ABNT NBR IEC 60079-35-1:2013 - Atmosferas explosivas — Parte 35-1: Lanternas para capacetes para
utilizagdo em minas sujeitas a grisu — Requisitos gerais — Construgao e ensaios em relagdo ao risco de
explosao.

» ABNT NBR IEC 60079-35-2:2013 - Atmosferas explosivas — Parte 35-2: Lanternas para capacetes para
utilizacdo em minas sujeitas a grisu — Desempenho e outros requisitos relacionados a seguranca.

» ABNT NBR IEC 60529:2017 - Graus de protec¢do providos por invélucros (Codigos IP).

» ABNT NBR ISO/IEC 80079-20-1:2020 - Atmosferas explosivas — Parte 20-1: Caracteristicas de substan-
cias para classificagdo de gases e vapores — Métodos de ensaios e dados.

» ABNT NBR ISO/IEC 80079-20-2:2018 - Atmosferas explosivas — Parte 20-2: Caracteristicas dos materiais
— Métodos de ensaio de poeiras combustiveis.

» ABNT NBR ISO/IEC 80079-34:2020 - Atmosferas explosivas — Parte 34: Aplicacdo de sistemas de gestdo
da qualidade para a fabricagdo de produtos “Ex”.

» |EC/IEEE 60079-30-1:2015 - Explosive atmospheres - Part 30-1: Electrical resistance trace heating -
General and testing requirements.

» IEC/IEEE 60079-30-2:2015 - Explosive atmospheres — Part 30-2: Electrical resistance trace heating —
Application guide for design, installation and maintenance.

Nota: A certificagcdo do produto Bombas Medidoras deve ser conduzida somente com a ABNT NBR 15456:2016.



( PCP 011 — ATMOSFERA EXPLOSIVA

rev 01 22/05/2024 Pag. 3/13

3 DEFINICOES
3.1 Equipamento elétrico para atmosferas explosivas

Unidade modular de processo (SKID), equipamento, componente, acessorio, fixo, pessoal, portatil ou transpor-
tavel, do tipo: elétrico, eletronico, instrumentag¢dao ou telecomunicacdo, que incorpora um conjunto de medi-
das especificas para evitar a ignicdo de uma atmosfera explosiva ao seu redor, utilizado como parte de, ou em
conexdo com uma instalacdo, ou operado, em drea sujeita a atmosfera explosiva.

3.2 Familia de produto

Agrupamento de modelos de produto de um mesmo fabricante e uma mesma unidade fabril, de mesmo pro-
cesso produtivo, com projetos e funcionalidades similares, além de caracteristicas construtivas e conjunto de
medidas de protecdo especificas para evitar a ignicdo de uma atmosfera explosiva circundante atendendo aos
mesmos requisitos.

3.3 Série
Designacdo definida pelo fornecedor que identifica a versdao do modelo.
3.4 Sociedades classificadoras

Entidades privadas e independentes, que prestam servigcos de classificagdo, certificagdo e assisténcia ao setor
maritimo e aos organismos reguladores no que se refere a seguranga maritima, salvaguarda da vida humana no
mar e prevencdo da poluicdo. Sdo reconhecidas como entidades autorizadas para emitirem certificados estatu-
tarios em nome dos Estados das bandeiras maritimas, dai se designarem também como Organiza¢des Reco-
nhecidas.

3.5 Unidade modular de processo — Skid Mounted

Unidade constituida por um conjunto de equipamentos, componentes e acessorios pré-montados em chassis e
pré-testados em fabrica, que serd montado, interligado e testado no destino, completando a fun¢do do seu
respectivo sistema industrial.

4 CONDICOES GERAIS

As condigdes gerais para a avaliagdo da conformidade de Atmosfera Explosiva estdo descritas no procedimen-
to PSGQ 001.

5 MECANISMO DE AVALIAGAO
5.1 Mecanismo de Avalia¢gdo da Conformidade

O mecanismo de avaliagdo da conformidade para equipamentos elétricos para atmosfera Explosiva é a certifi-
cagao.

A identificacdo da certificacdo de equipamentos elétricos para atmosfera explosiva se da pela sigla ATEX.

6 ETAPAS DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O processo de avaliagdo da conformidade é constituido por varias etapas, conforme definido nesse procedi-
mento e demais documentos que o complementam e nele estejam citados. Cada etapa obedece a uma se-
quéncia de procedimentos, conforme o Modelo de Certificagdo adotado.

Este procedimento estabelece as seguintes op¢des de modelos de certificagdo:

a) Modelo de Certificacdo 5 — Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante,
incluindo auditoria do Sistema de Gestdao da Qualidade — SGQ, seguida de avaliagdo de manutencgao periddica
através de coleta de amostra do produto na fabrica, para realizacdo das atividades de avaliacdo da conformi-
dade, e auditoria do SGQ;
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b) Modelo de Certificagdo 1b — Ensaio de lote; e

¢) Modelo de Certificagdo de Situagdo para Produto Importado (SPI) — Avaliagdo consistindo em inspegdao de um
lote de produtos. A inspecdo tem por objetivo verificar se os itens importados correspondem a documentacgao
apresentada. O Certificado de Conformidade é restrito ao lote certificado. Nesse modelo, ndo ha avaliacdo de
manutencado periddica.

6.1  Avaliagao Inicial
6.1.1 Solicitagao de Certificagdo

O fornecedor solicitante deve formalizar sua solicitagcdo de avaliagdo da conformidade, visando a obtencdo da
licenca para uso da identificacdo da conformidade, enviando o FORM 001 - Solicitacdo de Avaliacdo da Confor-
midade, para elaboragdo de proposta comercial.

A opcdo pelo modelo de certificagcdo deve estar descrita no FORM 001.

Apds a andlise das informagdes constantes no FOMR 001, e sendo consideradas adequadas, o CTBC elabora a
proposta técnica-comercial, contemplando todas as etapas a serem seguidas para a avaliagdo da conformidade
solicitada.

A confirmagdo do aceite por parte do fornecedor solicitante se dd através do envio da proposta devidamente
preenchido e assinado.

Juntamente com o aceite da proposta comercial, o solicitante deve encaminhar ao CTBC os seguintes docu-
mentos:

> ldentificacdo do modelo objeto da certificacdo, quando a certificacdo for por modelo, referenciando
sua descricdo técnica e incluindo a relacdo de todas as marcas comercializadas;

» Relagdo de modelos que compdem a familia objeto da certificagdo, obedecendo as regras de formacgdo
de familia estabelecidas nesse procedimento, referenciando suas descri¢Ges técnicas e incluindo a re-
lagdo de todas as marcas comercializadas;

» Documentacdo fotografica do objeto: fotos externas e internas (quando aplicavel), etiquetas, logos,
avisos, entradas, saidas, botdes de acionamento, etc;

» Memorial descritivo contemplando o projeto do objeto em seus detalhes construtivos e funcionais, e a
relacdo de seus componentes criticos, incluindo seus fornecedores e possiveis certificagdes existentes,
traduzidos para o Portugués, quando em idioma distinto do Inglés ou Espanhol;

» Manual do usuario com instrugdes no idioma Portugués;

» Informacgbes da razdo social, endereco e CNPJ do Fornecedor solicitante da certificagdo, bem como
apresentacdo do contrato social, ou outro instrumento de constituicdo, que comprove sua condi¢cdo
de Fornecedor;

Pessoa de contato, telefone e endereco eletronico do Fornecedor solicitante da certificacao;

Identificacdo do fabricante com endereco completo, incluindo a(s) unidade(s) fabril(is) a ser(em) certi-
ficada(s), sediado em outro pais, quando aplicavel;

» Informacdo de atividades/processos terceirizados que possam afetar a conformidade do produto obje-
to da certificagao;

» Documentacdo que comprove o atendimento ao item 7 deste documento (Tratamento de Reclama-
cOes) para todas as marcas comercializadas, em todos os locais, prdprio(s) do solicitante da certifica-
¢do ou por ele diretamente terceirizado(s), onde a atividade do Tratamento de Reclamacdes for exer-
cida;

» Documentos referentes ao Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante, aplicaveis ao objeto a ser
certificado, no caso de certificagdo pelo modelo 5, ou certificado valido emitido com base na edigdo da
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Norma I1SO 9001:2015 ou Norma ABNT NBR ISO 9001:2015, que abranja o processo produtivo do obje-
to da certificacdo, se existente;

> ldentificacdo do lote de certificacdo, no caso do Modelo 1b, incluindo quantidades e lote(s) de fabrica-
¢do do(s) modelo(s) a ser(em) certificado(s);

» Licenca de Importacdo (LI ou LPCO), ou, na auséncia desta, Declaragdo de Importacdo (DI ou DUIMP),
no caso de Modelo 1b, quando de produtos importados;

Nota 1: Caso as marcas apresentadas para certificagdo ndo sejam de propriedade do solicitante da certificagao,
0 mesmo deverd possuir autorizagdo para o uso das mesmas. Cabera ao CTBC verificar a qualificacdo legal do
instrumento de autorizagdo e do ato constitutivo dos proprietarios das marcas.

6.1.2  Analise da Solicita¢cdo e da Conformidade da Documentagdo

O processo de certificacdo so tera inicio apds a analise e aprovacdo da documentacgdo requerida no item 6.1.1
deste procedimento. Caso algum dos documentos nao seja apresentado em sua forma definitiva pelo Fornece-
dor solicitante da certificagdo, quando da entrega da documentacdo, e desde que este fato nao interfira nas
demais etapas do processo de Avaliagdo Inicial, este fato deve ser explicitado e a conclusdo da certificagdo sé
se dard quando todos os documentos estiverem em sua forma final e devidamente aprovados pelo CTBC.

Apds a avaliacdo de toda documentacgdo, e estando a mesma de acordo com os requisitos contidos neste pro-
cedimento, o CTBC programa a auditoria inicial juntamente com o solicitante.

Caso seja identificada ndo conformidade na documentacdo recebida, ou que o produto apresentado ndo tenha
as condigdes necessarias para o atendimento aos requisitos que serviram de base para a elaboragdo deste
procedimento, o CTBC deve formalizar essa informagdo e comunicar ao fornecedor solicitante, aguardando sua
definicdo de apresentacdo de agdes corretivas ou de encerramento do processo de avaliagdo da conformidade.

6.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo

Para os processos de certificagdo conduzidos segundo modelo 5, apds a aprovacdo dos documentos iniciais, o
CTBC deve agendar e realizar auditoria no Sistema de Gestdao da Qualidade do solicitante e do fabricante, con-
forme requisitos descritos na TABELA 1.

Os critérios de Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade devem seguir os requisitos estabelecidos
nas tabelas abaixo. A conducdo da auditoria, bem como os registros, devem atender aos requisitos do PSGQ
001 — Concessao da Autorizagdo para Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade.

Para os processos de certificacdo conduzidos segundo Modelo de Certificacdo 1b — Ensaio de lote ou Modelo
de Certificacdo de Situacdo para Produto Importado (SPI) — Avaliagcdo consistindo em inspec¢do de um lote de
produtos ndo possuem auditoria de avaliacdo do sistema de gestdo. Devem ser seguidos os requisitos descritos
no item 6.1.4 desse procedimento.

TABELA 1: Requisitos minimos de verificagdo do SGQ para fabricantes SEM certificagao na norma ISO
9001:2015 ou norma ABNT NBR 1SO 9001:2015.

Acgdes para abordar riscos e oportunidades 6.1

Recursos de monitoramento e medigao 7.1.5

Informagdo documentada 7.5.2/75.3
Planejamento e controle operacionais 8.1

Controle de processos, produtos e servigos providos externamente 8.4.2/84.3

Producdo e provisdo de servigo 8.5.1/8.5.2/8.5.4/85.5
Liberagdo de produtos e servigos 8.6

Controle de saidas ndo conformes 8.7

Monitoramento, medigdo, analise e avaliagdo 9.1.1/9.1.2

Melhoria 10.2/10.3
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A apresentacdo de um certificado do SGQ do fabricante, dentro de sua validade, sendo este emitido por um
OCS acreditado pelo Inmetro ou membro do MLA do IAF, segundo a ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015 e sendo esta certificacdo valida para a linha de producdo do produto objeto da certificacao, pode
eximir a empresa solicitante, sob analise e responsabilidade do CTBC, da avaliacdo do SGQ prevista neste pro-
cedimento, durante a auditoria inicial. Nesse caso, a empresa solicitante deve colocar a disposicao do CTBC
todos os registros correspondentes a esta certificacdo. O CTBC deve analisar a documentacgdo pertinente, para
assegurar que os requisitos descritos na Tabela 1 foram atendidos.

Nota: Os certificados, emitidos por um OCS estrangeiro devem estar acompanhados de tradugdo juramentada no idioma
portugués, quando estes forem emitidos em idioma distinto do inglés ou espanhol. Os demais documentos referentes ao
Sistema de Gestdo, que estiverem em idioma distinto do Inglés ou Espanhol, devem estar traduzidos para o Portugués.

Mesmo mediante a apresentacdo de certificado vdlido, nas condi¢cbes previstas acima, o CTBC deve realizar
auditoria do SGQ na unidade fabril com o objetivo de verificar a conformidade do processo produtivo com o
seguinte objetivo:

1) Na avaliagdo do SGQ e do processo produtivo, além da aplicagdo dos requisitos previstos na Tabela 1,
devem ser observados os requisitos correspondentes da norma ABNT NBR ISO IEC 80079-34:2020;

2) Se forem utilizados requisitos da ABNT NBR ISO 9001:2015 além dos listados na Tabela 1, aplicam-se
0s aos requisitos adicionais os requisitos correspondentes da norma ABNT NBR ISO IEC 80079-
34:2020.

6.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

O CTBC deve elaborar os planos de ensaios iniciais afim de comprovar que os produtos objetos da avaliagdo da
conformidade atendam aos requisitos definidos na base normativa. Devem ser elaborados planos de ensaios
individuais para cada familia.

Os planos de ensaios iniciais, os métodos de ensaios a serem seguidos, nUmero de amostras e critérios de acei-
tacdo/reprovacido, estdo descritos no FORM 025 — Relatdrio de Amostragem.

No caso de certificagdo por familia, o plano de ensaios também deve ser elaborado de forma a contemplar, no
minimo, os modelos que contenham o maior nimero de requisitos pré-estabelecidos pela base normativa de
referéncia.

A selegdo de laboratdrios segue o descrito no PSGQ 009 — Sub Contratacdo de Servigos.

As amostras devem ser coletadas para prova, contraprova e testemunha, na quantidade necessaria para reali-
zagdo dos ensaios previstos nas bases normativas. Na auséncia desta informacdo, deve ser adotada, no mini-
mo, 1 (uma) amostra para prova, 1 (uma) amostra para contraprova e 1 (uma) amostra para testemunha.

As amostras devem ser coletadas de, no minimo, 1 (um) modelo da familia, devendo ser selecionado os mo-
delos mais criticos (com maior nivel de complexidade/risco quanto as suas especificacdes técnicas) dentre os
que constituem a familia, a critério do CTBC.

Caso haja aprovagdo nos ensaios de prova, a amostra é considerada aprovada. Caso seja constatada ndo con-
formidade na amostra prova, os ensaios devem ser repetidos nas amostras contraprova e testemunha, ndo
sendo admitida mais nenhuma ndao conformidade na amostra contraprova ou na amostra testemunha. A
condicdo de reprovacdo das amostras deve ser comunicada ao solicitante para definicdo das a¢Oes a serem
tomadas

A critério do Fornecedor solicitante da certificagdo e mediante formalizagdo ao CTBC, as amostras de contra-
prova e testemunha ndo necessariamente precisardo ser ensaiadas. Neste caso, ndo podera haver contesta-
¢do dos resultados obtidos na amostra prova.

Para a certificagdo por lote, modelo 1b, a amostra sera constituida apenas pela prova do produto, ndo sendo
admitidas amostras de contraprova e testemunha. Caso haja reprovac¢ao da amostra, este lote ndo podera ser
liberado para comercializacdo e o fornecedor deve providenciar a destruicdo do mesmo ou a devolugdo ao
pais de origem (quando tratar-se de importacdo) com documentacdo comprobatdria da providéncia que foi
adotada.
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Cabe ao CTBC realizar a analise critica dos relatérios de ensaio do laboratério, confrontando-os com o plano
de ensaios previamente estabelecido. Deve ser exigido que os laboratérios informem as incertezas de medi-
¢do praticadas nos relatdrios de ensaios.

Poderdo ser aceitos relatdrios de ensaios emitidos em até 2 (dois) anos antes do inicio do processo de certifi-
cacdo, realizados por laboratdrios estrangeiros, desde que observadas as equivaléncias do método de ensaio
e da metodologia de amostragem estabelecidos, devendo os referidos laboratérios serem acreditados pelo
Inmetro ou por um Organismo de Acreditagdo signatdrio dos acordos de reconhecimento mutuo do ILAC ou
IAAC.

6.1.5. Nao conformidade no processo inicial

Caso seja identificada alguma nao conformidade na etapa de Avaliacao Inicial, o Fornecedor solicitante da certi-
ficacdo deve ser formalmente comunicado e deve enviar ao CTBC, num prazo maximo de 60 (sessenta) dias
corridos, a evidéncia da implementacdo das a¢des corretivas para a(s) ndo conformidade(s) constatada(s).

A andlise critica das causas das ndao conformidades, bem como a proposicdo de a¢des corretivas, sdo de res-
ponsabilidade do Fornecedor solicitante da certificagdo.

Caso o Fornecedor solicitante da certificagdo ndo cumpra o prazo estabelecido, o processo de Certificacao
devera ser cancelado ou interrompido, podendo ser reiniciado se houver interesse do Fornecedor solicitante da
certificacdo e do CTBC.

Outros prazos podem ser acordados, desde que formalmente requeridos pelo Fornecedor solicitante da certifi-
cacgdo, justificados e considerada a pertinéncia pelo CTBC. Estes prazos também se aplicam para ndao conformi-
dades ou pendéncias identificadas na analise da solicitacdo.

O CTBC deve avaliar a eficacia das agOes corretivas implementadas, aceitando-as ou ndo, ficando a seu critério
a necessidade de conduzir nova auditoria do SGQ e/ou a realizagdo de novos ensaios para verificar a implemen-
tacdo das agGes corretivas.

O Fornecedor solicitante da certificacdo deve identificar e segregar o(s) produto(s) ndo conforme(s) em areas
separadas, para que ndo haja possibilidade de mistura com o produto conforme e envio para o mercado, de-
vendo manter registro dessa agao.

A evidéncia objetiva do tratamento das ndo conformidades é requisito para a emissdao do Certificado de Con-
formidade.

6.2 Emissao do certificado de conformidade

Apds cumpridos os requisitos definidos no item 6.1 desse procedimento, e ndo havendo ndao conformidades
em aberto, o CTBC emite o FORM 099 — contrato de prestacdo de servicos de avaliacdo da conformidade e
condicGes para uso do selo de identificagcdo da conformidade.

Apds a assinatura do contrato, o CTBC emite o Certificado de Conformidade, e envia as informag&es para publi-
cac¢do no site www.inmetro.gov.br/prodcert.

O certificado de Conformidade deve ter validade de 6 (seis) anos.

O Certificado de Conformidade deve obedecer aos requisitos estabelecidos pelo RGCP e complementado pelas
seguintes informagdes:

a) condigdes especiais de utilizacdo segura, quando aplicavel;
b) marcacdo completa de acordo com a norma pertinente;

c) a observacdo a seguir: Os produtos devem ser instalados em atendimento as Normas pertinentes em Instala-
¢cOes Elétricas em Atmosferas Explosivas;

d) nota padronizada, sempre que aplicavel, conforme texto a seguir: As atividades de instalagdo, inspecgao,
manutencao, reparo, revisao e recuperagao dos equipamentos sdo de responsabilidade dos usuarios e devem
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ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes e com as recomendacgées do fabri-
cante;

e) a formatacdo do n2 de certificado deve estar de acordo com a alinea d, do subitem 29.3 da ABNT NBR IEC
60079-0, inclusive a utilizacdo do ponto; e

f) além do previsto na alinea "e", o n2 do certificado deve ser acrescido de complemento numérico, ao final,
separado por trago ou barra, que indique a sequéncia de recertificacdo (001 ou 1 para a 12 recertificacdo e
assim por diante).

6.3 Avaliagao da Manutengao

Os critérios para a avaliacdo de manutencdo devem seguir conforme estabelecido nos itens 6.1.3 e 6.1.4 desse
procedimento. A periodicidade das auditorias e ensaios de manutencdo é de 18 (dezoito) meses, contados da
concessao do certificado.

O CTBC deve elaborar os planos de ensaios de manuten¢ao afim de comprovar que os produtos objetos da
certificagdo atendam aos requisitos definidos na base normativa. Devem ser elaborados planos de ensaios
individuais para cada familia.

Quando pertinente, os ensaios de manutencdo devem ser realizados em produto(s) em que tenha(m) sido
constatada(s) ndo conformidade(s) durante a auditoria de manutengdo e/ou que tenha(m) sofrido alteracdes
que modifiquem as caracteristicas originais, mediante avaliacdo do CTBC. A definicdo dos ensaios necessarios é
em funcgdo das avalia¢des realizadas pelo CTBC.

6.3.1 Nao conformidade na avaliagao de manutengao

Caso seja identificada alguma nao conformidade nas etapas de avaliagdo de manutengdo, o Fornecedor solici-
tante da certificagdo deve ser formalmente comunicado, através do envio do FORM 005 devidamente preen-
chido com as evidéncias da ndo conformidade.

O Fornecedor deve enviar ao CTBC, num prazo maximo de 15 dias, o plano de a¢do para as ndao conformidades
apontadas, que deve ser implementado em um prazo maximo de 60 dias. A evidéncia da implementacdo das
acdes corretivas para as ndo conformidades devem ser encaminhadas ao CTBC.

A analise critica das causas das ndo conformidades, bem como a proposicdo de agdes corretivas, sdo de res-
ponsabilidade do Fornecedor solicitante da certificagdo.

Caso o Fornecedor solicitante da certificagdo ndo cumpra o prazo estabelecido, o processo de Certificacao
devera ser suspenso ou cancelado, podendo ser reiniciado se houver interesse do Fornecedor solicitante da
certificagdo e do CTBC.

O CTBC deve avaliar a eficdcia das a¢Ges corretivas implementadas, aceitando-as ou nao, ficando a seu critério
a necessidade de conduzir nova auditoria do SGQ e/ou a realiza¢cdo de novos ensaios para verificar a implemen-
tacdo das agdes corretivas.

O Fornecedor solicitante da certificagdao deve identificar e segregar os produtos ndo conformes em areas sepa-
radas, para que nao haja possibilidade de mistura com o produto conforme e envio para o mercado, devendo
manter registro dessa acdo.

A evidéncia objetiva do tratamento das ndo conformidades é requisito para a emissao da confirma¢dao de ma-
nutencgao da certificacdo.

6.3.2 Confirmag¢do da Manutengao

Apds a conclusdo de todas as etapas de avaliagdo de manutencdo (auditoria, ensaios e implementagdo de
acGes corretivas), o CTBC emite correspondéncia de Confirmagdo de Manutencdo, indicando que os produtos
atendem aos requisitos definidos.
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6.4 Avaliagao de Recertificagdo
O prazo para a recertificagdo deve ser de 6 (seis) anos.

Os critérios para a recertificacdo estdao descritos nos itens 6.1.2 — Auditoria de Sistema de Gestado, 6.1.3. — En-
saios iniciais e 6.3.1 — Ndo conformidade na avaliacdo de manutencdo, desse procedimento.

7 TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos no procedimento PSGQ 013 - Verifica-
¢do de Reclamacgdes as organizagGes.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OAC ESTRANGEIROS

O CTBC pode emitir certificados de conformidade com base em certificagbes realizadas por Organismos de
Certificacdo (ExCB) aprovados pelo IECEx, através da andlise de relatdrios de ensaios (EXTR) emitidos por labo-
ratorios (ExTL), quando forem atendidos os requisitos indicados a seguir:

a) Tenha sido verificado, no Relatério de Ensaio (EXTR), que os métodos de ensaio e as metodologias de
amostragem sdo equivalentes aos definidos neste RAC;

b) Tenha sido verificado, no Relatério de Auditoria da Qualidade (QAR), que o procedimento adotado é
equivalente ao definido neste RAC;

c) Os relatérios de ensaios (ExTR) tiverem sido emitidos por um Laboratdrio de Ensaio (EXTL) aprovado e
qgue opera dentro do sistema IECEx.

Nota: informagdes sobre produtos certificados pelo Sistema Internacional de Certificagdo IECEx podem ser
obtidas no banco de dados on-line de certificados de conformidade, disponivel no seguinte enderego eletréni-
co: https://www.iecex-certs.com/#/home .

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento de certificacdo estdo descritos no PSGQ 006 — procedimento para suspensao,
cancelamento, extencdo, reducdo ou encerramento do escopo da certificacdo

10 SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo descritos no PSGQ 015 — Controle da
Propriedade, Uso e Exibicdo das Licencgas, Certificados, Logomarcas e Marcas de Conformidade.

11 AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para Autorizacdo do uso Selo de Identificacdo da Conformidade estdo descritos no PSGQ 015 —
Controle da Propriedade, Uso e Exibicdo das Licencas, Certificados, Logomarcas e Marcas de Conformidade.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGAGCOES

As responsabilidades e obrigacées, tanto do CTBC quanto do fornecedor solicitante estdo estabelecidas no
FORM 099 — contrato de prestacdo de servicos de avaliacdo da conformidade e condi¢des para uso do selo de
identificacdo da conformidade.
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13 ACOMPANHAMETO NO MERCADO

Os objetos certificados sdao submetidos ao acompanhamento no mercado através da Fiscalizagdo, Verificacao
da Conformidade, Fiscalizagdo Técnica, dentre outras formas.

O detentor do certificado é responsavel por repor as amostras do objeto certificado retiradas do mercado pelo
Inmetro ou seus drgdos delegados, para fins de acompanhamento no mercado.

O detentor do certificado que tiver o objeto certificado submetido ao acompanhamento no mercado deve
prestar ao Inmetro e ao CTBC, quando solicitado ou notificado administrativamente, todas as informacgdes sobre
o processo de Certificagdo e sobre o processo interno de controle da qualidade da produgdo, no prazo maximo
de 5 (cinco) dias uteis.

Caso o Inmetro identifique ndo conformidades nas acdes de acompanhamento no mercado, notificard o deten-
tor do certificado e o CTBC, estabelecendo a necessidade de providéncias e respectivos prazos.

As ndao conformidades identificadas pelo acompanhamento no mercado poderdo acarretar a aplicacdo das
penalidades previstas no item 14 deste procedimento.

Caso seja encontrada alguma ndo conformidade, considerada, pelo CTBC, sistémica ou de risco potencial a
saude e seguranga do consumidor ou meio ambiente, o CTBC pode determinar a retirada do produto do mer-
cado.

Sempre que determinado pelo Inmetro, em caso de denuncia devidamente fundamentada, o CTBC devera
receber as amostras coletadas pelo Inmetro no mercado, a qualquer tempo e hora, para realiza¢cdo de ensaios
definidos no PCP especifico, seguindo os critérios de amostragem previstos. O CTBC deverd encaminhar as
amostras para o laboratdrio acreditado, definido em conjunto com o Inmetro, arcando com os custos referen-
tes aos ensaios e, ao final destes, enviar para o Inmetro os relatdrios de ensaio. O Inmetro pode determinar
que seus técnicos acompanhem os ensaios realizados.

A coleta de amostras poderd, excepcionalmente e quando definido pelo Inmetro, ser realizada pelo CTBC, que
providenciara a entrega das mesmas ao laboratério. Neste caso, o CTBC serd o responsavel pelo 6nus da coleta
das amostras e envio ao laboratdrio, além dos custos dos ensaios, devendo esses custos serem repassados ao
detentor do certificado.

14 PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades estdo descritos no PSGQ 006 — Suspensdo, Cancelamento, Extensdo,
Reduc¢do ou Encerramento do Escopo de Certificagdo e no FORM 099 — contrato de prestacdo de servigos de
avaliagdo da conformidade e condigdes para uso do selo de identificagdo da conformidade.

15 CONTROLE DE ALTERA_Cf)ES
Revisao Motivo
00 Elaboragdo do procedimento

01 Corregdo dos requisitos descritos na Tabela 1
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16 CONTROLE DE REGISTROS
P ~ . Tempo Minimo

Identificagao Armazenamento Protegao Recuperagdo o Descarte

de Retengao
Solicitagdo (FORM 001) Eletronico Senha Pasta do Cliente E:ﬁ:s:‘:o Deletar

Andlise Processo . . Enquanto

(FORM 002) Eletronico Senha Pasta do Cliente cliente Deletar
Agdo Corretiva (FORM Eletronico Senha Pasta do Cliente 02 ciclos d~e Deletar

005) manutengdo

Relatério de Auditoria - . 02 ciclos de
(FORM 008) Eletronico Senha Pasta do Cliente manutencio Deletar

Planejamento de . ) 02 ciclos de

Elet Senh Pasta do Client Delet

Auditoria (FORM 011) etronico enna astadotiente manutengdo eletar

Lista de Presenca - . 02 ciclos de
(FORM 032) Eletronico Senha Pasta do Cliente manutencio Deletar
Relatérios de Ensaios Eletronico Senha Pasta do Cliente 02 ciclos d~e Deletar

manutengdo

E t

Contrato (FORM 099) Eletr6nico Senha Pasta do Cliente :ﬁ:::eo Deletar
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ANEXO A - Selo de Identificacdo da Conformidade e Rastreabilidade do Produto

1. Selo de Identificagdo da Conformidade no Produto

O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aplicado nos Equipamentos Elétricos para Atmosferas Explo-
sivas de forma legivel, durdvel e indelével.

Todos os produtos, independente do modelo de certificacdo adotado, devem ostentar o Selo de Identificacdo
da Conformidade conforme a Figura 1. Alternativamente, quando ndo houver espaco suficiente no produto
para exibicdo desse selo, é admitida a utilizagdo da versdo compacta, conforme a Figura 2, respeitando-se a
dimensdo minima do selo de 11 mm de comprimento.

Figura 1

Seguranca

X

ocr0073 INMETRO

1-
2.

Legenda da Figura 1:

» Campo 1 - Marcagdo completa e identificagdes de acordo com a ABNT NBR IEC 60079
» Campo 2 - Nimero do certificado, de acordo com a ABNT NBR IEC 60079-0, incluindo as letras "X" ou "U", quando
aplicavel, excluindo-se o complemento previsto na alinea "f" do subitem 6.1.1.6.3 do RAC.

Nota: A marcagdao dos campos 1 e 2 pode estar de forma distinta ao layout previsto na Figura 1.

Figura 2

Seguranga

AN

ocpoo73 INMETRO

Tamanho minimo 11 mm

1.3 Os produtos certificados de acordo com o modelo Situagdo para Produto Importado (SPI) devem ostentar
no Selo, além do nimero do Certificado de Conformidade, a versdo em idioma portugués de todas as adver-
téncias exibidas, principalmente quanto existir requisito especial de instalagao no certificado original.

1.4 Quando ndo houver condi¢gdes dimensionais para exibicdo de nenhuma das op¢des de Selo, o mesmo pode
ser omitido, entretanto os produtos devem ostentar no minimo, logo do CTBC sem seu respectivo nome, o
numero do Certificado de Conformidade e a marcagdo completa de acordo com as normas aplicaveis. Neste
caso, obrigatoriamente, o produto deve conter uma embalagem, individual ou multipla, na qual deve ser apos-
to o Selo de Identificacdo da Conformidade conforme item 2 a seguir.
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2. Selo de Identificagdo da Conformidade na Embalagem

2.1 O Selo de Identificacdo da Conformidade para embalagem do produto pode ser estampado, impresso ou
colado, desde que obedeca as dimensdes minimas, sendo 50 mm de comprimento, conforme a Figura 3.

Pantone 1235
100%
80%

CMYK

C2 M34 Y94 KO
C2 M27 Y90 KO

Figura 3

Fonte
Univers
Univers Black

Seguranca

CTBC o
srus> COmMpulsorio; INMETRO

Tons de Cinza

B 100%
B 90%
B 70%

Seguranca

CTBC 7 B
ooy COmMpulsOrio INMETRO

2.2 Esse selo ndo é aplicavel ao Modelo de Situagdo para Produto Importado (SPI).



