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1 OBIJETIVO

Este procedimento tem como objetivo estabelecer os requisitos especificos para a avaliagdo da
conformidade do escopo “Transportes Rodoviarios de Produtos Perigosos” em atendimento ao
Regulamento Técnico da Qualidade para Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos a Granel, visando
prevenir acidentes decorrentes de fabricacdo inadequada de equipamentos.

2 SIGLAS

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
Cgcre Coordenacao Geral de Acreditacao

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia
ISO International Organization for Standardization
NBR Norma Brasileira

OocCpP Organismo de Certificacdo de Produto

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

RAC Requisitos de Avaliagdo da Conformidade
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos
SGQ Sistema de Gestdo da Qualidade

3 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Na aplicagdo deste procedimento serd necessario consultar, além dos procedimentos internos do CTBC, os
seguintes documentos, bem como seus documentos de referéncia e/ou documentos complementares:

3.1 Portaria INMETRO N2 134, de 24 de margo de 2022 — Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Tanques de Carga Rodoviarios Destinados ao Transporte de Produtos Perigosos - Consolidado.

3.2 Portaria INMETRO N2 91, de 31 de margo de 2009 — Terminologia de TRPP.

3.3 Portaria INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos
(RGCP).

3.4 Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) 1c (Inspe¢ao na Construcdo de Equipamentos para o
Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos a Granel - Gas Cloro Liquefeito).

3.5 Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) 3c (Inspecao na Construcdo de Equipamentos para o
Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos a Granel - Grupos 3 e 27E).

3.6 Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) 6c (Inspe¢do na Construcdo de Equipamentos para o
Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos a Granel - Grupos 6 e 27D).
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3.7 Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) 7c (Inspe¢do na Construgao de Equipamentos com Pressao
Maxima de Trabalho Admissivel de 690kPa para o Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos a
Granel — Liquidos).

3.8 Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) 36 (Inspec¢do de Revestimento Interno de Equipamentos para
o Transporte Rodoviario de Produtos Perigosos a Granel - Aplica¢do, Reparo e Periddica).

3.9 Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) 5 (Inspecdo de Veiculos Rodoviarios para o Transporte de
Produtos Perigosos).

3.10 ABNT NBR SO 9001:2015 —Sistema de Gestao da Qualidade — Requisitos.

3.11  Portarialnmetro 274/2014 — Aprova o Regulamento para o Uso das Marcas, dos Simbolos, dos selos
e das etiquetas do Inmetro.

3.12  Portaria Denatran n2 190:2009 — Estabelece o procedimento para a concessdo do cédigo de
marca/modelo/versdo de veiculos de Registro Nacional de Veiculos automotores — Renavam.

3.13  Portaria Denatran n2 27:2002 — Estabelece os procedimentos para o cadastramento dos
instaladores/fabricantes de Equipamentos Veiculares (carrogaria) e emissdo do Certificado de
Adequacdo a Legislacdo de Transito — CAT.

4 DEFINIGOES

Para efeito deste procedimento especifico, sdo adotadas as definicGes a seguir e complementadas pelas
contidas nas normas de referéncia.

4.1 Considera-se que os veiculos e equipamentos rodoviarios destinados ao transporte de produtos
perigosos, somente devem trafegar apds a comprovacgdo de atendimento as condi¢Ges de seguranca
estabelecidas nas legisla¢cGes de transito e ambientais vigentes.

4.2 Este procedimento se aplica, exclusivamente, a tanques de carga rodoviarios novos, destinados ao
transporte de produtos perigosos, excluem-se deste procedimento os tanques de carga rodoviarios

usados e demais tanques de carga nao destinados ao transporte de produtos perigosos.

4.3 Para classificagdo aplica-se o conceito de familia de tanque de carga e a certificagdo do tanque de carga
deve ser realizada para cada familia designada conforme Anexo A deste procedimento.

4.4 Entende-se Regulamento Técnico Qualidade (RTQ) pertinente 1c ou 3c ou 6¢ ou 7c ou PRFVc é
referenciado neste procedimento, somente como “RTQ pertinente”.

5 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE
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O Mecanismo de Avaliacdo da Conformidade tratado neste documento é a certificagdo compulsodria, sendo
adotado o Modelo de Certificacao 5 — Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestao da Qualidade, seguida de avaliacdo de manutencao
periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica, para realizacdo das atividades de avaliacdo
da conformidade. As Avaliacdes de Manutengdo tém por objetivo verificar se os itens produzidos apds a
emissdo do Certificado da Conformidade permanecem conformes. A manutencao inclui a avaliagdo
periddica do processo produtivo e a auditoria do SGQ.

6 ETAPAS DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

As condig¢Oes gerais para a avaliacdo da conformidade de Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos
estdo descritas no procedimento PSGQ 001.

Todos os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos
certificados pelo CTBC, devem atender ao requerido neste procedimento, mostrando sua conformidade a
portaria INMETRO N2 134, de 24 de margo 2022 — Requisitos de Avaliagao da Conformidade para tanques
de carga rodovidrios destinados ao transporte de produtos perigosos.

Caso haja revisdo dos documentos que serviram de base para a elaboracdo deste procedimento,
apresentando mudangas significativas quanto a metodologia requerida, o CTBC estabelecerd um prazo para
a adequacdo as novas exigéncias.

Caso haja modificacdo na metodologia, equipamentos e localizacdo da empresa, a organizacao deve
comunicar este fato ao CTBC que podera exigir a apresentacdo de solicitacdo de extensdo do escopo da
Autorizagao para Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade.

No caso do CTBC exigir a apresentacdo de solicitagcdo de extensdo do escopo da Autorizagdo para Uso do
Selo de Identificacdo da Conformidade, os servigos s6 poderdo ostentar a identificacdo da conformidade
apo6s o CTBC aprovar sua extensao.

6.1 Codificagdo da certificagao

A codificacdo da certificagdo para a Avaliagao da Conformidade para Transportes Rodovidrios de Produtos
Perigosos sera indicada pelas letras - TRPP.

6.1.1 Etapas de certificacao

Ficam definidas as seguintes etapas para o processo de certificagdo:

6.1.1.2 Solicitagao de Certificagao

O Solicitante deve formalizar sua solicitacdo de avaliagao da conformidade, visando a obtencdo da Licenca
para Uso do Selo da Identificacdo da Conformidade, enviando o FORM 001 — Solicitacdo de Avalia¢do da

Conformidade e o FORM-091-Solicitacdo Grupo Familia-TRPP, juntamente com os documentos neles
solicitados.
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6.2 Avaliagao inicial

O processo de certificacdo so terd inicio apds a analise de toda a documentacdo requerida no item 6.1.1.2
deste procedimento.

Caso seja verificado que o produto apresentado ndo tenha as condi¢des necessdrias para o atendimento
aos requisitos que serviram de base para a elaboracdo deste procedimento, o CTBC deve comunicar ao
solicitante, encerrando o processo de avaliacao da conformidade.

Apds andlise e aprovacdo dos documentos encaminhados pelo solicitante, o CTBC elabora proposta
comercial contendo todos os itens necessarios para que o solicitante tenha conhecimento do processo de

avaliacdo da conformidade.

O processo para avaliagdo da conformidade somente sera iniciado apds o envio do aceite da proposta
comercial.

Juntamente com o aceite da proposta comercial, o solicitante deve encaminhar ao CTBC os seguintes
documentos:

a) CNPJ do solicitante e do fornecedor (se aplicavel);

b) Memorial Descritivo dos modelos de tanques de carga produzidos, pertencentes a familia de tanque
de carga a ser certificada, de acordo com o Anexo A deste procedimento;

c) Projetos Técnicos dos modelos de tanques de carga produzidos, pertencentes a familia de tanque de
carga a ser certificada (em c', c? e c3), contendo no minimo:

c) Memorial de calculo da integridade estrutural, protecGes contra tombamento, prote¢des
contra choque traseiro;

c?) Requisitos de construcdo e especificages técnicas comprovando o atendimento a todos
os itens gerais e especificos;

c3) Desenhos técnicos.
d) CAT (Portarias Denatran n.2 190/2009 e n.2 27/2002);

e) ART do responsavel pelo projeto técnico do tanque de carga ou ART de cargo e fungao do responsavel
técnico do fornecedor;

f) Declaracdo da capacidade produtiva anual de cada familia de tanque de carga;
g) Documentos contendo os procedimentos dos ensaios e inspecdes de rotina, realizados no modelo de

tanque de carga, desde o inicio ao término de sua fabricacdo, incluindo a inspecdo final de entrega,
especificando os equipamentos e instrumentos utilizados e os registros efetuados;
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h) Documentacdo referente a calibragdo e ao plano de calibragdo dos equipamentos utilizados durante a
construcdo e na inspecdo final do tanque de carga, em laboratodrios acreditados pela RBC.

Ap0ds recebimento de toda a documentacéao solicitada, o CTBC deve realizar a avali¢cdo segundo os requisitos
desse procedimento, e registra-lo em um relatério de auditoria. Caso seja evidenciada alguma ndo
conformidade, a mesma deve ser informada ao solicitante, e o processo sé deve ter continuidade apds
apresentacdo das respectivas acdes corretivas.

ApOs a avaliacdo de toda documentacdo, e estando a mesma de acordo com os requisitos contidos neste
procedimento, o CTBC deve programar a auditoria inicial juntamente com o solicitante.

6.2.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao

O CTBC deve programar, em comum acordo com o solicitante, o periodo para a realizagdo da auditoria
inicial no sistema de gestdo da qualidade do solicitante e do fabricante, quando aplicavel. A auditoria é
realizada tendo como referéncia os itens da norma ABNT NBR ISO 9001, conforme item 6.2.3.1 da portaria

INMETRO N2 200:2021.

Para tanto o CTBC deve encaminhar, ao solicitante, o FORM 011 - Planejamento da Auditoria. O Solicitante
deve retornar este formulario devidamente aprovado para o CTBC.

O auditor durante o processo de auditoria deve relatar as informag¢des no FORM 008 e solicitar assinatura
conforme FORM 032.

6.2.4 Plano de Ensaios Iniciais

O CTBC deve elaborar o plano de ensaios iniciais individuais para cada familia conforme requisitos
estabelecidos na Portaria Inmetro n2 134/2022 — Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Tanques
de Carga Rodoviarios Destinados ao Transporte de Produtos Perigosos, e nos requisitos estabelecidos em
cada RTQ (1¢, 3¢, 6c, 7c) e Tabela 1 que consta no item 6.2.4.2.2 deste Procedimento.

Os relatérios técnicos de ensaios e inspec¢des de rotina devem conter, no minimo:

a) ldentificagdo completa do laboratdrio interno do fornecedor ou do laboratério externo, quando
aplicavel,

b) Numero do relatdrio;

c) Identificagdo com os dados completos do tanque de carga;

d) Dados completos do veiculo constando o nimero do relatério e contendo o registro da inspegdo
segundo o item 7.1 do RTQ 5, apenas quando o tanque de carga estiver montado sobre chassi (parte

rodante) ou possuir chassi autoportante;

e) Relagdo dos equipamentos utilizados na inspegao e os respectivos dados de suas calibragdes;
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f) Relagdo de itens avaliados com os valores das medi¢des (quando aplicavel), e a situagdo quanto a
conformidade e ndo conformidade;

g) Data da realizagdo da inspecdo;
h) Data da emissdo do relatério;
i) Nome e assinatura do responsavel técnico;

i) Registros fotograficos coloridos e digitalizados do modelo de tanque de carga avaliado: instalado no
veiculo (quando for do tipo sobre chassi), isoladamente (quando nao for instalado em veiculo) e no
conjunto tanque e parte rodante (quando for do tipo chassi autoportante);

k) Decalque do nimero do chassi do veiculo (quando for do tipo sobre chassi) ou do chassi autoportante
(quando conjunto tanque e parte rodante).

Durante a avaliacdo dos registros dos ensaios e inspecdes de rotina o fornecedor deve disponibilizar ao
CTBC, no minimo:

a) Documentagdo referente ao contrato de fornecimento, ou da compra, das matérias-primas,
equipamentos, entre outros;

b) Documentacdo referente ao contrato de fornecimento, ou da compra dos acessoérios e dispositivos do
modelo de tanque de carga representativo (exemplos: tampa de visita, valvulas de segurancga, de
servico e outros dispositivos);

c¢) Documentagdo referente ao servigo de calibragdo das vdlvulas de seguranga, por laboratérios
autorizados, de acordo com laboratérios acreditados na RBL, conforme o RTQ pertinente.

6.2.4.1 Definicao dos ensaios a serem realizados

Os ensaios e inspe¢des de rotinas devem ser realizados durante o processo produtivo acompanhados pelo
CTBC nos requisitos estabelecidos em cada RTQ (1c, 3c, 6¢, 7c) e Tabela 1 que consta no item 6.2.4.2.2
deste procedimento.

6.2.4.2 Definigao de amostragem

6.2.4.2.1 O CTBC é responsavel por avaliar um modelo de tanque de cada familia. A amostragem
pode ser feita em uma Unica unidade do tanque de carga representativo, no inicio da produg¢do, ou em
varias unidades do modelo de tanque de carga representativo, disponiveis, nas diversas etapas da
producdo, desta forma abrangendo todos os requisitos técnicos estabelecidos no RTQ pertinente, e quando
aplicavel, no item 7.1 do RTQ 5.

6.2.4.2.2 Para a aprovac¢do na auditoria e avaliacdo dos ensaios, é necessario que o modelo de
tanque de carga representativo avaliado demonstre conformidade, de acordo com os critérios de aceitacdo
e rejeicdo da Portaria Inmetro n? 134, de 24 de marco de 2022 — Regulamento Técnico para Transporte
Rodoviario de Produtos Perigosos, Tabela 1 e descrita a seguir:
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Tabela 1
Tipo de Tanque de .
P q . . Critérios de Avaliacao, pelo
Carga Ensaios e Inspec¢des RTQ . e
. Aceitacao e Rejeicao OCP
Representativo
1c Conforme descrito no
item 6.2 Registros
3c Conforme descrito no | documentais com
- item 6.2 aclasse e
Materiais - N
6 Conforme descrito no | procedéncia dos
item 6.2 materiais (vide
Conforme descrito no notas)
7c .
item 6.2
Conforme descrito no Registros
1c . .
item 8.4 documentais com
3c Conforme descrito no | os resultados dos
item 7.5 ensaios de rotina
Ensaio de juntas 6 Conforme descrito no das juntas
soldadas* ¢ item 7.5 soldadas, seus
procedimentos, e
7 Conforme descrito no | com a qualificagdo
item 6.4 dos soldadores
(vide notas)
A1 Conforme descrito no
Metalico 1c tom 8.7 Registros
(Amostra) — documentais da
Conforme descrito no .
. 3c . realizacdo dos
Ensaio item 7.7 . .
S g - ensaios de rotina,
radiografico Conforme descrito no
6c . e seus
item 7.7 .
Nao aplicavel ao RTQ procedimentos
7c P (vide notas)
7c
Conforme descrito no
1c .
item 8.5
END* Conf d it )
Ultrassonico 3c onforme descrito no Registros
ol item 7.5 documentais da
(opcional) 6 Conforme descrito no | realizacdio dos
item 7.5 ensaios de rotina,
7c Ndo aplicavel e seus
1 N& licavel procedimentos,
; c do aplicave s
Ensaio com P quando aplicaveis
particulas 3c N3o aplicavel (vide notas)
magnéticas X
g 6 Conforme descrito no

item 7.10
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7c Nao aplicavel
Conforme descrito no
1c .
item 8.9
Conforme descrito no
. ~ 2 3c .
Ensaio de pressao item 7.9
Conforme descrito no
bc item 7.9
—— Ensaios de rotina
Conforme descrito no
7c . que devem ser
item 6.13 .
- realizados pelo
Conforme descrito no
1c ) fornecedor,
item 8.11
acompanhados
3c Nao aplicavel pelo OCP, com
Ensaio de estanqueidade 6 Conforme descrito no analise dos
¢ item 8.2 respectivos
7 Conforme descrito no registros
¢ item 8.6 documentais (vide
1c Nao aplicavel notas)
Conforme descrito no
3c .
Ensaio de vacuo? item 7.11
6¢C N3ao aplicavel
7c Nao aplicavel
Conforme descrito no Registros
1c . .
item 7.16 documentais
3c Conforme descrito no guanto aos
item 6.5 certificados de
6c Conforme descrito no calibracdo das
item 6.5 valvulas e
Ensaio de alivio de dispositivos,
pressao (valvulas e emitidos pelo
dispositivos) Chlorine Institute
. (RTQ 1c),
Conforme descrito no
7c tem 6.10 Compressed Gas
item 6. L.
Association (RTQ
3c e 6¢) e pelos
seus fabricantes
(RTQ 7¢)
1c ConforrT\e descrito no Inspecdes que
item 7 devem ser
Inspegdo visual, 3c Conforme descritono | realizadas pelo
dimensional e funcional item 7 fornecedor,
6 Conforme descrito no acompanhadas
item 7.14 pelo OCP, sendo
7c Conforme descrito no realizados os
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item 7

respectivos
registros
documentais

Matérias-primas

PRFVc

Conforme descrito no

item 6.3

especificacdo e

estocagem das
matérias-primas,
qguando aplicaveis

Registros
documentais
guanto a
procedéncia,

condicbes de

(vide notas)

Ensaio das matérias-
primas e laminados

PRFVc

Conforme descrito no

d

subitem 6.5.1
d

PRFV
(Protétipo -
Cabeca de Série)

Ensaio de medicao de
tensdes mecanicas

PRFVc

Conforme descrito no

subitem 6.5.1.12

os resultados dos

primas utilizadas e

Registros
ocumentais com

ensaios de
esenvolvimento,
e seus
procedimentos,
das matérias-

laminados
desenvolvidos,

pelo fornecedor,

durante o
aperfeicoamento
do protétipo
(cabeca de série),
quando aplicaveis
(vide notas)

Ensaio de impacto4

PRFVc

Conforme descrito no

subitem 6.5.1.13

Ensaio de resisténcia ao

fogo4d

PRFVc

Conforme descrito no

subitem 6.5.1.14

Ensaios de
desenvolvimento,
que devem ser
realizados pelo
fornecedor,
acompanhados
pelo OCP, sendo
realizados os
respectivos
registros
documentais (vide
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notas)
. . Conforme descrito no
Ensaio de balistica4 PRFVc subitem 6.5.1.15
. . . Conforme descrito no | Ensaios de rotina,
Inspecgado visual interna PRFVc .
subitem 6.5.2.1 que devem ser
) Conforme descrito no realizados pelo
I a | ext PRFV
NSPeEdo visual externa ¢ subitem 6.5.2.2 fornecedor,
PRFV Inspecio dimensional PREVC Conforme descrito no | acompanhados
(Amostra) pes subitem 6.5.3 pelo OCP, sendo
i realizados os
Ensaio hidrostatico PRFVc Con.forme descrito no .
subitem 6.19.1 respectivos
Conf d it registros
Ensaio de estanqueidade PRFVc onrorme descrito ho 8

subitem 6.19.2

documentais

Notas:

a) (1) E obrigatéria a realizagdo da radiografia total dos corddes dos tanques de carga fabricados sob os
requisitos técnicos dos RTQ 1c, 3c e 6¢, em atendimento ao cédigo ASME, Secao VIII;

b) (2) O ensaio pneumatico somente deve ser realizado nos casos que se utilize uma pressdo maxima de

30 kPa;

c) (3) O ensaio de vacuo deve ser realizado apenas em tanques de carga fabricados sob os requisitos
técnicos do RTQ 3¢, apenas entre os espagos entre a superficie externa do tanque interno e a
superficie interna do tanque externo;

d) (4) Os ensaios de impacto, resisténcia ao fogo, e de balistica, utilizados no desenvolvimento do
protétipo de tanque PRFV, podem ser realizados em laboratdrios externos, devendo ser verificada a
documentagdo pertinente.

6.2.4.2 Os equipamentos e instrumentos utilizados nas inspec¢des e ensaios devem atender as exigéncias
contidas no Anexo D deste procedimento.
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6.2.4.3. Definigao do laboratério

A selecdo de laboratdrio deve seguir o descrito no PSGQ 009 - Sub Contratagdo de Servigos, e na Portaria
Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

Os equipamentos e instrumentos utilizados nas inspecGes e ensaios devem atender as exigéncias contidas
no Anexo D deste procedimento.

6.2.5 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao Inicial

O CTBC deve informar, ao solicitante da certificacdo, caso seja identificada alguma nao conformidade nas
etapas de avaliacdo Inicial, através do FORM 005 — Relatério de Ndo Conformidade e Ac¢do Preventiva.

O processo de certificagdo sé serd concluido apds o encerramento das ndao conformidades por parte do
CTBC.

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os requisitos
estabelecidos na portaria Inmetro n° 200:2021 — RGCP.

6.2.6 Emissao do Certificado de Conformidade

Cumpridos todos os requisitos exigidos neste procedimento, o processo passa por analise interna do CTBC
guanto a sua completeza e critérios técnicos, sendo, apds aprovacao, apresentado para decisdo do Diretor
técnico Exeeutivo-Sénior:

Em caso de aprovacdo da concessao da Autorizacao para Uso do Selo de Identificacdao da Conformidade,
deve ser elaborado contrato FORM 092 de concessao entre o CTBC e o solicitante, com validade de 4
(quatro) anos.

Ap0s as assinaturas do contrato FORM 092, o CTBC emite o Certificado de Conformidade (Autorizagdo para
Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade) contendo a relacdo das familias aprovadas, conforme PSGQ

001, item 9.

O CTBC envia do Certificado da Conformidade ao solicitante juntamente com uma via assinada do contrato
de prestacdo de servicos.

Caso a decisdo seja desfavoravel a concessdo da Autorizagdo, o solicitante é informado sobre quais os
requisitos levaram a esta decisdo para que possa tomar as devidas acdes corretivas.

O selo de identificacdo da conformidade deve ser aposto exclusivamente no produto aprovado, e deve
atender aos requisitos constantes do Anexo A deste Procedimento.

O Certificado de conformidade deve atender aos requisitos descritos na Portaria Inmetro n2 200:2021

Todo o processo deve estar registrado no FORM 002.
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6.3 AVALIAGAO DA MANUTENGAO

O CTBC deve agendar e realizar, a cada doze meses, auditoria no Sistema de Gestdao da Qualidade do
solicitante e do fabricante, quando aplicavel. Os critérios de auditoria devem seguir o descrito no requisito
6.2.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao.

6.3.2 Plano de Ensaios de Manutengao

Os critérios para o Plano de Ensaios de devem seguir os requisitos estabelecidos no item 6.2.4 — Plano de
Ensaios Iniciais, deste procedimento.

O Plano de Ensaios de Manutencdo deve ser realizado (iniciado e concluido) a cada 24 (vinte e quatro)
meses, a partir da data da concessado do Certificado de Conformidade.

6.3.2.1 Definigao de ensaios a serem realizados

Os ensaios devem ser realizados de acordo com o subitem 6.2.4 — Plano de Ensaios Iniciais deste
procedimento.

6.3.2.2 Definicdo da amostragem de Manutengao

Os ensaios devem ser realizados de acordo com o subitem 6.2.4.1 — Definicdo dos Ensaios a Serem
Realizados deste procedimento.

6.3.2.3 Defini¢do de Laboratério

Os requisitos para Definicdo de Laboratdrio devem seguir o descrito em 6.2.4.3 — Defini¢do de Laboratérios,
esse procedimento

6.3.3 Tratamento de ndao conformidades na etapa de Avaliacao de Manutengao

Caso seja evidenciada alguma ndo conformidade durante as avaliagdes de manutencdo, seja no SGQ,
processo produtivo e/ou ensaios, o CTBC faz o apontamento no FORM 005. O solicitante e/ou fabricante
devera apresentar os planos de acdes corretivas em até 15 dias, e a evidéncia de implementacdo em um
prazo de 60 dias.

Novos prazos podem ser acordados desde que formalmente justificado pelo solicitante e/ou fabricante, e
aprovado pelo CTBC.

Caso ndo sejam atendidos os prazos estabelecidos, a certificacdo serd suspensa, até a correcdo e
implementacdo das a¢Oes corretivas aprovadas pelo CTBC. Quando a suspensdo estiver vinculada a uma
familia, sera aplicada a todos os modelos componentes dessa familia.

O CBC deve verificar a eficacia dessas agdes na proxima auditoria e, caso aprovadas, encerradas pelo CTBC.
Fica a critério do CTBC, caso julgue necessario e devidamente registrada, a realizacdo de avaliagcOes
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extraordinarias, para verificagdo da implementac¢do das a¢des corretivas.

6.3.4 Confirmagao da Manutengao

Apds o cumprimento de todas as etapas de avaliacdo de manutencdo, feita a analise critica, ndo sendo
constatada Nao Conformidade, ou tenham sido apresentadas ac¢des corretivas consideradas eficazes, o
CTBC deve emitir o FORM 079 — Confirmacdo da Manutencao, , abrangendo as informacdes sobre a
documentacdo, auditorias, ensaios, tratamento de nao conformidades e tratamento de reclamacgdes, de
gue a manutengdo do atendimento aos requisitos foi demonstrada e formalizando que a certificacdo esta
mantida.

6.4 AVALIACAO DE RECERTIFICACAO

Ao final dos 4 (quatro) anos de contrato, deve ser conduzido processo de recertificacdo, devendo seguir os
requisitos descritos nos itens 6.2 — Avaliacdo inicial e 6.3 — Avaliacdo da manutencao, desse procedimento.

O processo de avaliacdo de recertificacdo deve ser iniciado e concluido antes da expiracdo do prazo de
validade do Certificado de Conformidade.

Ap0ds a conclusdo do processo de recertificagdo, deve ser emitido um novo certificado para cada modelo
ou para cada familia, com numeracgao distinta.

6.5 Inclusdo de um novo produto, familia

Quando da inclusdo de uma ou mais familias o solicitante deve encaminhar o FORM 001 — Solicitagdo de
avaliacdo da conformidade e o FORM 091 — Solicitacdo de Grupo e Familia, devidamente preenchidos ao
CTBC.

ApOds a analise dessa solicitacdo, o CTBC deve proceder avaliagdo conforme descrito em 6.2 — Avaliacdo
inicial. O CTBC pode, apds avaliagdo do ciclo atual de certificacdo do solicitante, utilizar a ultima avaliacdo
de SGQ, sendo, porém obrigatéria a auditoria para verificacdo in loco da produgdo e acompanhamento dos
requisitos definidos nesse procedimento.

6.6 Descontinuidade de grupo, familia ou alteragao de projeto, processo, fabricagao

Quando da descontinuidade de produgdo de um grupo, familia e/ou modelo de produto certificado, o
solicitante deve comunicar ao CTBC, por escrito, a sua decisdo. O CTBC deve fazer uma andlise dessa
solicitagdo, e se considerar necessaria, realizar uma auditoria no solicitante e/ou fabricante, para
verificacdo de equipamentos ja produzidos que ainda ostentem o selo de identificacdo da conformidade,
tracando em conjunto com o solicitante, metodologia para acompanhamento da entrega desses
equipamentos.

7 TRATAMENTO DE RECLAMAGOES
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Conforme descrito no PSGQ 013 — Verificacdo de reclamacGes as organizagdes, e item 7 da Portaria Inmetro
n2 200:2021 — RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OAC ESTRANGEIROS

Os critérios para as atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir os requisitos estabelecidos
no item 8 da Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

9 TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para as atividades de transferéncia da certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
item 9 da Portaria Inmetro n? 200:2021 — RGCP.

10 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no item 10 da
Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

11 SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos
no item 11 da Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP e no Anexo B deste procedimento.

12 AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para Autorizacdo do uso Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no item 12 da Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

13 RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir os RTQ pertinentes os requisitos
estabelecidos na portaria INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacao de
Produtos (RGCP) e Portaria Inmetro n? 134, de 24 de mar¢o de 2022 — Regulamento Técnico para

Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos.

12.1 O CTBC deve utilizar especialistas em inspecao de solda e em Ensaios Nao-Destrutivos para
auditoria em soldas de equipamentos, em processos, em ensaios e documentacao de soldagem.

13 ACOMPANHAMETO NO MERCADO
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Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos na portaria
INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos (RGCP).

14 PENALIDADES

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos na portaria
INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos (RGCP).

14 DENUNCIA

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos na portaria
INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos (RGCP).

15 CONTROLE DE ALTERAGOES

Revisao Motivo

00 Elaboracao do procedimento

Adequacdo a Portaria Inmetro 134:2022, que Aprova os Requisitos de Avaliagdo da
01 Conformidade para Tanques de Carga Rodoviarios Destinados ao Transporte de
Produtos Perigosos - Consolidado

16 CONTROLE DE REGISTROS

Identificacdo Armazenamento Protecdo Recuperagdo Tempo de Retengdo Descarte

Solicitagdo de A\;aoIiRa’\(;/légodla Conformidade Eletranico Rede CTBC Cliente Enquag;oc$ggliente Deletar
Proposta Comercial Eletronico Rede CTBC Cliente Enquag;ocf:Bré:liente Deletar

Anadlise do Pl;:oocsizoogg Certificagdo Eletrbnico Rede CTBC Cliente Enquag;ocl;i)gccliente Deletar
ReIatérioFdoi{:ﬂngSCorretiva Eletronico Rede CTBC Cliente Minimo 8 anos Deletar
ReIatéFrngMe g;:itoria Eletronico Rede CTBC Cliente Minimo 8 anos Deletar
Planejan;eor:’\o/ldoelfuditoria Eletronico Rede CTBC Cliente Minimo 8 anos Deletar

Lista de Pr;;iﬁaogg Auditoria Eletronico Rede CTBC Cliente Minimo 8 anos Deletar
Andlise de Pr(;coer{T\c/: gzsRecertificagéo Eletronico Rede CTBC Cliente Minimo 8 anos Deletar
Solici;aoc;s:/ldoegfrupo Eletronico Rede CTBC Cliente Enquag;oc$ggliente Deletar
CoFrg;{a’\t/lot;l'ngPP Eletronico Rede CTBC Cliente Enqua‘rj\;ocf;)Bréliente Deletar
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ANEXO A — TABELA DE FAMILIA DE TANQUES DE CARGA

) PMTA e/ou o Forma do Familia de
Material do Combinagdes de Grupos
Tanque de Carga W EELE) B/e de Produtos Perigosos Tanque de Tanque
Produto Perigoso Carga Carga (*)
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 7A, | Policéntrico
PMTA < 20 kPa 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G e e/ou A
27) Cilindrico
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 4A,
4B, 4C, 4D, 7A, 7B, 7C,
20 kPa SIZL\QTA <175 7D, 7E, 7F, 27A1, 27A2, Cilindrico B
27A3, 27A6, 27B, 27C,
27Ge 27)
ACO CARBONO 175 kg:oskl:)I;/ITA : 27A4 e 27A5 Cilindrico C
PMTA = 690 kPa oA, 662’66(1; 2D2'76|§’ oF, Cilindrico D
Fluidos Criogénicos (-
90 = temperatura < - 3e27E Cilindrico E
228 °C)
G4s (alta pressao)
Cloro e Acido le6) Cilindrico F
Fluoridrico Anidro
ACO UHT PMTA > 690 kPa oA, 662’66(1; 2D2'76§’ oF, Cilindrico G
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 7A, | Policéntrico
PMTA < 20 kPa 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G e e/ou H
27) Cilindrico
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 4A,
4B, 4C, 4D, 7A, 7B, 7C,
, 20 kPa SIZL\QTA <175 7D, 7E, 7F, 27A1, 27A2, Cilindrico |
ACO INOXIDAVEL 27A3, 27A6, 278B, 27C,
27Ge27)
175 kg :osk:/m = 27A4 e 27A5 Cilindrico J
PMTA = 690 kPa 27D Cilindrico K
Fluidos Criogénicos (-
90 > temperatura < - 3e27E Cilindrico L
228 °C)
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 7A, | Policéntrico
ALUMINIO PMTA <20 kPa 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G e .(’e/ou. M
27) Cilindrico
20 kPa< PMTA< 175 2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, e g
Cilindrico N

kPa

2G,7A,78B,7C, 7D, 7E,
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7F, 27A1, 27A2, 27A6,
27C, 27G e 27)

175 kPa < PMTA <

690 kPa 27A4, 27A5 e 4E Cilindrico 0]
< <
PRFV 20 kPa _kPll\gTA <175 4B, 4C, 27B e 27A6 Cilindrico P

Nota (*): Equipamentos rodoviarios construidos para familia de tanque de carga com maior restricdao
podem ser certificados para familia de tanque de carga de menor restricdo, desde que sejam consideradas
as especificagOes de revestimento, valvula, espessura, instrumentacdo, compatibilidade, juntas e demais
componentes que entrem em contato com o produto perigoso ou aqueles utilizados em suas operagées,
quando aplicdvel. Mesmo nesta condicdo, a placa de identificacdo do fabricante deve conter apenas uma
familia de tanque de carga dentre aquelas definidas no Anexo A deste procedimento;

Nota (**): A Familia G pode incluir equipamentos cujas calotas (tampos) sejam de aco carbono
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ANEXO B - SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE E RASTREABILIDADE DO PRODUTO

C1 O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser utilizado em conformidade com os requisitos
estabelecidos neste RAC, da Portaria Inmetro n.2 274/2014 e do Manual de Aplicacdo dos Selos de
Identificacdo da Conformidade do Inmetro.

C.2 O Selo de Identificagao da Conformidade do Inmetro, contendo a identificacdo da conformidade
no ambito do SBAC, conforme item C.6 deste Anexo, deve ser afixado, pelo fornecedor, em forma de placa
em aco inoxidavel (com no minimo de 02 mm de espessura), de modo permanente e em local visivel, na
estrutura do tanque de carga, proximo da chapa de identificacdo do Inmetro, o qual contém o nimero
Inmetro do equipamento. Esta placa deve ser resistente as intempéries.

C.3 Em tanque de carga fabricado em aluminio, o Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser
confeccionado do mesmo material do tanque de carga.

c4a Em tanque de carga revestido externamente, o Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser
afixado na lateral do primeiro ber¢o, no lado do condutor do veiculo.

C.5 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser afixado diretamente no corpo do tanque de
carga, em sua lateral inferior, no lado dianteiro esquerdo do veiculo, em regido préxima a sua estrutura de

fixagcdo ao chassi, proximo ao suporte porta-placas.

Nota: O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser afixado por meio de solda em todo o seu
perimetro, de modo que ele e o tanque de carga formem um corpo unico.

C.6 FIGURA DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Deve ser utilizada a figura da versao completa do Selo de Identificacdo da Conformidade abaixo:

Seguranca

Registro

XXX XXX/Ano

OCP
oroe GOMPUISOrio INMETRO

Nota: Dimensdes - 110 x 40 mm.
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ANEXO C FORMULARIO SOLICITAGCAO DE GRUPO E FAMILIA
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FORN[-O74
REVISAO 01
Relatdrio de Ana'NIise Inicial — CALDEIRAS E 05/10/2020
VASOS DE PRESSAO DE PRODUCAO SERIADA Data Pagina
CTBC o

01 | Dados da empresa (Razao Social, enderego completo, telefone, e-mail e contatos)

Razao Social:

Endereco:

Fone/Fax:

E-mail:

Contato:

Escopo: CALDEIRAS E VASOS DE PRESSAO DE PRODUGAO SERIADA

02 | Objetivo da auditoria (Concessao, Manutengao ou outros)

03 | Documentos de Referéncia

1. Portaria Inmetro n® 118 de 06 de marco de 2015 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos — RGCP.

2. Portaria Inmetro n° 252 de 03 de junho de 2016 — Aprovar os ajustes nos Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos — RGCP.

3. Portaria Inmetro n° 255, de 29 de maio de 2014 — Avaliacdo da Conformidade para caldeiras e vasos de pressdo de producdo seriada.
4. Portaria Inmetro n° 253 de 03 de junho de 2016 - Aprovar os ajustes na Portaria Inmetro 255 de 29/05/2014.

5. Portaria Inmetro n® 248, de 28 de maio de 2014— RTQ - Caldeiras e vasos de pressdo de producdo seriada

6.NR13 - Caldeiras e vasos de pressao e Tubulacdes.

7.NBR ISO 9001:2015 — Sistema de Gestdo da Qualidade — Requisitos

04 Familias — Aplicados a esta avaliagao

Familia:

Projeto/MCC:

Tipo suporte:

Carregamento:

Temperatura de projeto:

PMTA:

Categoria NR-13:

Forma geomeétrica:

Material e espessura:

EPS:

Tipo de abertura de inspe¢&o:

Pressdo extema: (Vd/t — corpo)

05 Itens verificados — Requisitos Portaria Inmetro n° 248/2014 - RTQ

5.1 Requisitos Gerais c NC NA

5.1.1 Deve ser adotado o Codigo de Construcdo em conformidade com a ABNT NBR ISO 16528-1.

Evidéncias/observagoes:

5.1.2 As unidades de medida devem ser de acordo com o estabelecido pelo Codigo de Construg@o adotado. | [ |

Evidencias/observagoes:

5.1.4 Os estagios principais para o fornecimento de um equipamento pressurizado devem ser, no minimo:

a) projeto;

b) selecdo e suprimento de materiais ou componentes;

c) controle de recebimento de materiais e sua rastreabilidade;

d) fabricacdo;

e) execucao de ensaios e exames requeridos,

f) servicos de garantia da conformidade, como a qualificacdo de processos de soldagem, soldadores, inspetores
de ensaios ndo destrutivos, fomecedores, etc.;

g) inspecdo final com respectivo ensaio de retencdo de pressdo.
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ANEXO D REQUISITOS GERAIS PARA A AVALIAGAO DE EQUIPAMENTOS E INSTRUMENTOS DE ENSAIOS E
INSPECOES.

D.1 EQUIPAMENTOS

D.1.1 Os ensaios e inspecdes devem ser realizados com todos os equipamentos necessarios as suas
corretas realizagOes.

D.1.2 Antes da execugdo do ensaio deve ser avaliado se 0s equipamentos necessarios para a execugao
dos ensaios estdo devidamente calibrados e verificados.

D.1.3 Cada equipamento deve ser rotulado, marcando ou identificado, para indicar o estado de
calibracdo. Este estado de calibragdo deve indicar a Ultima e a préxima calibragdo, de forma visivel.

D.1.4 Cada equipamento deve ter um registro que indique, no minimo:

a) Nome do equipamento;

b) Nome do fornecedor, identificagdo de tipo, nimero de série ou outra identificacdo especifica;

c) Condigcdo de recebimento, quando apropriado;

d) Cépia das instrugbes do fabricante, quando apropriado;

e) Datas e resultados das calibragBes e/ou verificagdes e data da proxima calibragdo e/ou verificagdo;
f) Detalhes de manutencao realizada e as planejadas para o futuro;

g) Histérico de cada dano, modificacdo ou reparo.

D.1.5 Os equipamentos devem possuir procedimentos documentados e instalacdes adequadas para
evitar deterioracao ou dano durante o armazenamento e manuseio.

D.2 RASTREABILIDADE DAS MEDICOES E CALIBRAGOES

D.2.1 Os equipamentos utilizados nos ensaios e inspecdes devem ter a sua calibracao e a sua verificagao
evidenciada a fim de garantir seus usos para as datas de execucao dos ensaios.

D.2.2 Os certificados de calibragdo de referéncia devem ser emitidos por:
a) Laboratérios nacionais de metrologia;
b) Laboratdrios de calibragdo acreditado pela Cgcre;

c) Laboratérios integrantes de Institutos Nacionais de Metrologia de outros paises, nos seguintes casos:
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¢') quando a rastreabilidade for obtida diretamente de uma instituicdo que detenha o padrdo primario de

grandeza associada; ou

¢2) quando a institui¢do participar de programas de comparacao interlaboratorial, juntamente com a Cgcre,

obtendo resultados compativeis;

c3) laboratérios acreditados por organismo de acredita¢do de outros paises, quando houver acordo de

reconhecimento mutuo ou de cooperacgdo entre a Cgcre e esses organismos.

D.2.3 Os certificados dos equipamentos de medicdo e de ensaio devem atender aos requisitos do item

anterior.

D.2.4 Os padroes de referéncia mantidos pelo laboratério de calibragdo devem ser usados apenas para
calibragGes, a menos que possa ser demonstrado que seu desempenho como padrio de referéncias ndo

seja invalidado.

D.3 SERVICOS DE APOIO E FORNECIMENTOS EXTERNOS

D.3.1 Os equipamentos devem ter registros referentes a suas aquisicGes, materiais e servicos, incluindo:

a) Especificacdo da compra;

b) Inspecdo de recebimento;

c) Relatdrios de calibragdo ou verificagdo;

d) Certificados de calibragdo.




