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OBJETIVO

Este procedimento tem como objetivo estabelecer as condi¢bes para a avaliagdo dos com-
ponentes dos sistemas de descarga e de abastecimento de combustiveis, destinados a ins-
talagdo subterranea em posto revendedor, posto de abastecimento e instalagdo de Trans-
portador Revendedor Retalhista, definidos conforme a Resolugéo 273 do Conama.

2

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Na aplicagao deste procedimento sera necessario consultar, além dos procedimentos inter-
nos do CTBC, os seguintes documentos:

v
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Regulamento de Avaliagdo da Conformidade para Componentes dos Sistemas de
Descarga e de Abastecimento de Combustiveis, anexos a Portaria Inmetro n°.
37, de 16 de fevereiro de 2005.

NBR ISO 9001:2000 — Requisitos.

Resolucao n® 273 do CONAMA de 29/11/2000.

Resolugao n® 319 do CONAMA de 04/12/2002.

NBR 14867:2002 — Posto de Servigo — Tubos Metalicos flexiveis.
NBR 15005:2003 — Posto de Servico — Valvula antitransbordamento.
NBR 15015:2004 — Posto de Servigco — Valvula de esfera flutuante.

NBR 15118:2004 — Posto de Servico — Camaras de contengao construidas em polie-
tileno.

NBR 15138:2004 — Armazenagem de combustivel — Dispositivo para descarga sela-
da.

Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ — Componentes dos Sistemas de Descar-
ga e de Abastecimento de Combustiveis (SDAC) — Anexo a Portaria Inmetro n°® 17 de
19/01/2005.

NIT DICOR 021 — Uso de laboratério pelo Organismo de Certificagdo de Produto —
OCP

NIT DICOR 033 — Transferéncia de Certificagdo Credenciada — Produtos.

DEFINIGOES

Para efeito deste procedimento especifico, sdo adotadas as definicbes a seguir e comple-
mentadas pelas contidas nas normas de referéncia.

3.1

3.2

Marca de Conformidade

Marca de identificagao da certificagao, indicando existir um nivel adequado de confi-
anca de que os componentes dos sistemas de descarga e de abastecimento de
combustiveis atende aos requisitos estabelecidos neste Regulamento.

Memorial Descritivo
Relatério fornecido pelo fabricante ou importador contendo a descricao das
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caracteristicas construtivas de cada modelo dos componentes dos sistemas
de descarga e de abastecimento de combustiveis, além das especificadas no
anexo A.

3.3  Selo de Identificagdo da Conformidade — Identificacdo da certificacdo, indicando
existir um nivel adequado de confianga de que os componentes dos sistemas de
descarga e de abastecimento de combustiveis atendem aos requisitos estabelecidos
neste procedimento.

3.4 Modelo - Conjunto de especificagbes proprias, estabelecidas pelas mesmas caracte-
risticas construtivas, ou seja, mesmos projetos, matéria prima, processo produtivo,
dimensdes e demais requisitos normativos, que diferencia os diversos componentes
dos sistemas de descarga e de abastecimento de combustiveis fabricados.

3.5 Lote — Conjunto de unidades de produto, de um mesmo modelo, fabricado essenci-
almente sob as mesmas condi¢gdes € no mesmo periodo.

3.6 Ensaio de Rotina (ou de Produg¢ao) — Ensaio ao qual é submetido cada lote fabri-
cado, durante ou apds a fabricacao, para verificar a conformidade do produto em re-
lagdo as normas referenciadas neste procedimento.

4 CONDICOES GERAIS

As condicOes gerais para a avaliacdo da conformidade para os componentes dos sistemas
de descarga e de abastecimento de combustiveis estdo descritas no procedimento PSGQ
001.

5 CONDIGCOES ESPECIFICAS

Todos os componentes dos sistemas de descarga e de abastecimento de combustiveis,
certificados pelo CTBC, devem atender ao requerido neste procedimento, mostrando sua
conformidade a Portaria n° 037, de 16 de fevereiro de 2005.

Caso haja revisdo dos documentos que serviram de base para a elaboragao deste procedi-
mento, apresentando mudangas significativas quanto a metodologia requerida, o CTBC es-
tabelecera um prazo para a adequacgao as novas exigéncias.

Caso haja modificagdo na metodologia, equipamentos e localizagdo da empresa, a organi-
zagao deve comunicar este fato ao CTBC que, por deliberagcdo da Comissado de Certifica-
¢ao, podera exigir a apresentacao de solicitacdo de extensdo do escopo da Autorizagao pa-
ra Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade.

No caso do CTBC exigir a apresentagao de solicitagdo de extensédo do escopo da Autoriza-
¢ao para Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, os produtos s6 poderao ostentar a
identificacdo da conformidade apds o CTBC aprovar sua extensao.

5.1 Codificagdo e modelo da certificagao

A codificagao da certificagdo para componentes dos sistemas de descarga e de abasteci-
mento de combustiveis CSD.
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Os componentes do sistema de descarga e abastecimento de combustiveis tém como mo-
delo de avaliacdo da conformidade a certificagdo, que deve ocorrer pela avaliagao do siste-
ma de gestdo da qualidade do fabricante e acompanhamento da realizacdo de ensaios do
produto.

6 ETAPAS DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE
6.1 Solicitagao da Certificacao

O Solicitante deve formalizar sua solicitacao de avaliagao da conformidade, visando a ob-
tencao da autorizagado para uso do selo de identificagdo da conformidade, enviando o FORM
001 - Solicitagao de Avaliagao da Conformidade.

O Solicitante deve enviar, juntamente com o FORM 001, memorial descritivo dos produtos
0s quais deseja a obtengao da certificagao.

6.2 Analise da Documentacgao

O processo de certificacao so tera inicio apds a analise de toda a documentacao requerida
no item 6.1 deste procedimento.

Caso seja verificado que os produtos apresentados ndo tenham as condigbes necessarias
para o atendimento aos requisitos que serviram de base para a elaboracdo deste procedi-
mento, o CTBC deve comunicar ao solicitante, encerrando o processo de avaliagdo da con-
formidade.

Apoés analise e aprovagao dos documentos encaminhados pelo solicitante, o CTBC elabora
proposta comercial contendo todos os itens necessarios para que o solicitante tenha conhe-
cimento do processo de avaliagao da conformidade. Apds a aprovagao da proposta comer-
cial, o CTBC programa a auditoria inicial juntamente com o solicitante.

6.3 Auditoria

O CTBC deve programar, em comum acordo com o Solicitante, a realizagao da auditoria no
sistema de gestado da qualidade do solicitante e dos fabricantes, quando forem diferentes, de
componentes do sistema de descarga e abastecimento de combustivel. Para tanto, o CTBC
deve encaminhar, ao solicitante, o FORM 011 - Planejamento de auditoria de produtos. O
Solicitante deve retornar este formulario devidamente aprovado para o CTBC.

O auditor durante o processo de auditoria deve relatar as informagdes no FORM 008 e soli-
citar assinatura conforme FORM 032.

A auditoria dos Sistemas de Gestdo da Qualidade é realizada tendo como referéncia os
itens da NBR ISO 9001 mencionados no anexo B. Auditoria a ser realizada anualmente.

Caso seja evidenciada alguma nao conformidade nos SGQ, o CTBC deve definir um prazo
para que sejam encaminhadas as propostas de agdes corretivas, bem como um prazo para
sua implementagao. Caso seja necessario, o CTBC deve programar auditoria de follow-up
para verificacdo da implementacao das agdes corretivas.
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6.4 Realizacao dos ensaios em componentes do sistema de descarga e de abasteci-
mento de combustiveis.

Para avaliagdo do cumprimento dos requisitos técnicos dos componentes do sistema de
descarga e de abastecimento de combustiveis as normas aplicaveis, o CTBC, além da ava-
liacao do sistema de gestao da qualidade, também realizara ensaios em cada um dos mode-
los de componente do sistema de descarga e de abastecimento de combustiveis conforme
descrito no anexo C deste procedimento.

A amostragem deve ser constituida de prova, contraprova e testemunha. O numero de
amostra para cada ensaio esta descrita no anexo D.

Constatada alguma nao-conformidade em um dos ensaios, este deve ser repetido em duas
novas amostras (contraprova e testemunha) para o atributo ndo conforme, ndo sendo admi-
tida a constatacao de qualquer ndo-conformidade em quaisquer destas novas amostras.

Caso seja mantida a nao conformidade durante a realizagao dos ensaios, o CTBC deve de-
finir um prazo para que sejam encaminhadas as propostas de agdes corretivas, bem como
um prazo para sua implementacédo. O CTBC, caso julgue necessario, deve programar audi-
toria de follow-up para verificagdo da implementagao das agdes corretivas.

A sequéncia do processo apos relatorio de auditoria e coleta de amostras deve ser registra-
do no FORM-065.

A selegao do laboratorio devera seguir o descrito no procedimento PSGQ 009.

6.5 Autorizacao para Uso do Selo de Identificagao da Conformidade

Cumpridos todos os requisitos exigidos neste procedimento, o processo € apresentado a
Comissao de Certificagcdo, para sua analise e recomendacao, conforme definido no PSGQ-
016.

De posse dos relatérios de auditoria e ensaios, e com o parecer da Comisséo de Certifica-
¢ao, o CTBC decide sobre a concessao da Autorizagdo para Uso do Selo de Identificacao
da Conformidade. Em caso de aprovagao, deve ser elaborado contrato de concessao entre
o CTBC e o solicitante.

Apoés a assinatura do contrato, o CTBC envia a Autorizagédo para Uso do Selo de Identifica-
¢ao da Conformidade, contendo a relacdo dos modelos aprovadas.

Caso a decisao seja desfavoravel a concessao da Autorizagéo, o solicitante € informado
sobre quais os requisitos levaram a esta decisao para que possa tomar as devidas agdes
corretivas.

O selo de identificagcdo da conformidade deve ser aposto exclusivamente nos produtos
aprovados, e deve atender aos requisitos constantes do Anexo B deste Procedimento.

6.6 Manutencao da Autorizacao para Uso do Selo de Identificagcdao da Conformidade

6.6.1 Avaliagcao do Sistema de Gestao da Qualidade.
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O CTBC deve programar e realizar uma auditoria anual no Sistema de Gestao da Qualidade
do fabricante. Os requisitos para esta auditoria sdo os mesmos descritos no item 6.3 deste
procedimento.

Podera haver outras auditorias no sistema de gestdo da qualidade do fabricante, desde que
haja deliberagdo da Comissao de Certificagao, baseada em evidéncias que as justifiquem.

6.6.2 Ensaios no Produto.

6.6.2.1 Ensaios de Rotina

O fabricante deve realizar os ensaios de rotina, definidos nas normas de referéncia ou no
seu SGQ, em cada lote fabricado. Os registros desses ensaios devem ser disponibilizados
ao CTBC, quando da realizagdo da auditoria de sistema de gestdo da qualidade.

6.6.2.2 Ensaios de Acompanhamento

O CTBC deve, de acordo com a periodicidade definida no anexo D, coletar amostras de to-
dos os modelos certificados para a realizagdo de ensaios de acompanhamento, conforme
descrito no anexo D deste procedimento.

As amostras devem ser coletadas em ftriplicata (prova, contraprova e testemunha).
Constatada alguma néo-conformidade em um dos ensaios na amostra prova, este deve ser
repetido em duas novas amostras (contraprova e testemunha) para o atributo ndo conforme,
nao sendo admitida a constatacdo de qualquer nao-conformidade em qualquer destas novas
amostras.

A confirmagéo de nao-conformidade no ensaio para a manutencéo da certificacdo acarreta
na suspensio imediata da autorizagcao para uso do selo de identificagdo da conformidade
para o produto ndo conforme, e analise das agdes corretivas a serem implementadas nos
produtos certificados ja comercializados.

A sequéncia do processo apos relatorio de auditoria e coleta de amostras deve ser registra-
do no FORM-065

A selegao do laboratorio devera seguir o descrito no procedimento PSGQ 009.

6.6.3 Manutencao da autorizagao para uso da marca de identificagcao da conformidade

O CTBC deve proceder conforme descrito no item 6.5 deste procedimento.

7 TRATAMENTO DE RECLAMAGOES
A Empresa produtora dos tubos e conexdes nao-metalicas deve:

1. Dispor de uma sistematica para o tratamento de reclamacgdes de seus clientes, evi-
denciando que a empresa:

a) valoriza e da efetivo tratamento as reclamacgdes apresentadas por
seus clientes;
b) estimula e analisa os resultados, bem como toma as providéncias de-

vidas, em funcao das estatisticas das reclamacodes recebidas;
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c) define responsabilidades quanto ao tratamento das reclamacgoes;
d) compromete-se a responder ao Cgcre qualquer reclamagao que o

mesmo tenha recebido e no prazo por ele estabelecido.

2. Dispor de uma pessoa ou equipe formalmente designada, devidamente capacitada e
com liberdade para o devido tratamento as reclamacgoes;

3. Possuir procedimento para Tratamento das Reclamagdes, que deve contemplar os
registros de reclamacdes pelo cliente, bem como rastreamento, investigagéo, respos-
ta, resolucao e fechamento da reclamacéo, contemplando, ao menos:

a) Sistema que permita visualizar com facilidade a situagao (exemplo: em
analise, progresso, situagédo atual, resolvida) de cada uma das recla-
magdes apresentadas pelos clientes;

b) Estatisticas que evidenciem o numero de reclamagdes formuladas e o
tempo médio de resolugéo;

4. Realizar analise critica das estatisticas das reclamacgdes recebidas e evidéncias da
implementac&o das correspondentes acdes corretivas, bem como das oportunidades
de melhorias.

5. Disponibilizar numero do telefone para atendimento as reclamagbes e também dispor
de formulario simples de registro de reclamacgoes.

8 SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

O Selo de Identificacdo da Conformidade definido pelo Cgcre, e descrito no anexo A deste
procedimento, em consonancia com o previsto na Portaria Inmetro n°® 037/2005, objetiva
indicar a existéncia de nivel adequado de confianga para componentes dos sistemas de
descarga e de abastecimento de combustiveis produzidos e/ou comercializado pelo fabri-
cante e/ou solicitante.

9 AUTORIZAGAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDA-
DE

9.1 Concessao da Autorizacao

A Autorizagao para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser concedida des-
de que nao sejam identificadas ndo conformidades no processo de avaliacdo estabelecido
neste procedimento.

A concessao de Autorizagdo para Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade ocorrera
por meio de apresentacgao de instrumento formal, emitido pelo CTBC, contendo:
a) razao social, nome fantasia (quando aplicavel), enderego completo e CNPJ da
Empresa produtora de tubos e conexdes nao-metalicas;
b) Identificacdo do escopo para o qual esta certificada;
c) ldentificagdo da acreditagao do organismo perante a Cgcre e assinatura de seu
responsavel;
d) ldentificagdo da autorizagao para o uso do Selo de ldentificagdo da Conformidade,
numero de registro atribuido pelo Cgcre, data de emissao e validade da autoriza-
Gao;
e) referéncia as Portarias, utilizadas no processo de avaliagdo da conformidade.
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9.2 Manutengao da Autorizagao

A manutencdo da autorizacdo para o uso do Selo de Identificagcdo da Conformidade esta
condicionada a inexisténcia de nao conformidades durante a avaliagado de manutencao, con-
forme definido no item 6.6 deste procedimento.

9.3 Suspensao ou cancelamento da Autorizagao

A suspensédo ou cancelamento ocorre quando nao for atendido qualquer dos requisitos des-
te procedimento.

No caso de suspensao ou cancelamento do certificado por descumprimento de qualquer dos
Requisitos estabelecidos neste procedimento, ficara a autorizagao para uso do Selo de Iden-
tificacao da Conformidade sob a mesma condigao.

9.4 Extensao da Autorizagao para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade

A autorizada que desejar a extensao da autorizagdo para o uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade, para nova linha de produtos, deve encaminhar ao CTBC o formulario Solici-
tacdo de Autorizacido para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, conforme item 6
deste procedimento.

10 RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

10.1 Para a Empresa fabricante de componentes dos sistemas de descarga e de abas-
tecimento de combustiveis.

1) Acatar todas as condi¢des estabelecidas neste procedimento e documentos relacio-
nados;

2) Arcar com as responsabilidades técnica, civil e penal em relagdo aos produtos por
ela fabricados, sendo vetada a transferéncia destas responsabilidades.

3) Conhecer e comprometer-se a cumprir € sujeitar-se as penalidades previstas nas leis
(Lei n°® 8078/1990 e Lei n°. 9933/1999);

4) Manter todas as condigbes de funcionamento em atendimento as legislacdes perti-
nentes, quer de érgaos federais, estaduais ou municipais.

5) Responsabilizar-se, integralmente, por todo e qualquer problema relacionado com a
ilicitude do uso do Selo de Identificacdo da Conformidade.

6) Implementar um controle para a rastreabilidade dos produtos que ostentam o Selo de
identificagdo da Conformidade, devendo este controle estar disponivel por no minimo
cinco anos a partir da execugcdo dos mesmos.

7) Formalizar imediatamente ao CTBC, no caso de cessar definitivamente a fabricacao
de componentes prescrito neste procedimento.

8) Manter atualizados e disponiveis em sua infra-estrutura, todos os documentos origi-
nais relativos ao seu registro.

9) Manter as condi¢bes técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencgao
da autorizacao para uso do Selo de Identificacdo da Conformidade.

10) Certificar-se de que todas divulgagcbes promocionais, comerciais e/ou técnicas envol-
vendo o uso do Selo de Identificacido da Conformidade, implementada pela empresa,
estao restritas ao texto da Autorizagido para uso do Selo de Identificagdo da Confor-
midade emitido pelo CTBC.

11) Utilizar sistematica para os ensaios conforme definido no anexo D.
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10.2 Parao CTBC

1) Implementar o programa de avaliacdo da conformidade conforme os requisitos esta-
belecidos no Regulamento de Avaliagdo da Conformidade, anexo a portaria 037 de
16/02/2005, dirimindo obrigatoriamente as duvidas com o Cgcre;

2) Acatar todas as resolugdes formais do Cgcre, pertinentes aos servigos de avaliagao
da conformidade.

3) Acatar eventuais penalidades impostas pelo regulamentador.

4) Submeter a Comissao de Certificagdo todos os produtos de certificagdo, bem como
os relatdrios de apuragao de denuncias contra empresas certificadas.

5) Manter registros das reclamacdes e denuncias recebidas, bem como as agbes im-
plementadas.

6) Ultilizar sistema de banco de dados fornecido pelo Cgcre para manter atualizadas as
informacdes acerca da Empresa fabricante dos tubos e conexdes nao-metalicas, di-
vulgando, no minimo as seguintes informagoes:

a) Empresa fabricante dos tubos e conexdes nao-metalicas (nome e enderego);
b) Numero do Certificado e sua validade;
¢) lIdentificagdo do CTBC.

7) Notificar imediatamente ao Cgcre, no caso de suspensao, extensao, redugdo ou
cancelamento da certificacao, através do sistema de banco de dados fornecidos pelo
Inmetro.

8) Repassar a empresa autorizada exigéncias estabelecidas pelo Cgcre que as impac-
tem.

11 PENALIDADES

A inobservancia das prescricbes compreendidas neste procedimento acarretara a aplicacao
das penalidades previstas no artigo 8° da Lei 9.933, de 20 de dezembro de 1999.

12 RECONHECIMENTO DAS ATIVIDADAES DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Para reconhecimento e aceitagado das atividades de certificagdo estabelecidas neste Regu-
lamento, mas implementadas no exterior, o CTBC deve manter acordo de reconhecimento
reciproco com o OCP estrangeiro, e deve manter registros de que o organismo que execu-
tou estas atividades atenda aos mesmos critérios de acreditagdo exigidos pelo Cgcre.

Aceitacao de resultados de laboratdrios de ensaio acreditados por organismos de acredita-
c&o estrangeiros:

O laboratdrio deve ser acreditado por um organismo de acreditagao signatario de acordo
multilateral de reconhecimento mutuo, estabelecido por uma das cooperagdes relacionados
abaixo. O escopo do acordo assinado deve incluir a acreditagdo de laboratérios de ensaio.
Interamecian Accreditation Coperation (IAAC);

European co-operation for Accreditation (EA);

International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

O escopo de acreditacao do laboratério deverao conter identificagao clara e inequivoca de
sua condicao de laboratério acreditado.

Os certificados ISO 9001 concedidos por organismos de certificagao acreditados por Orga-
nismo acreditador signatario de acordo de reconhecimento mutuo (MILA) do IAF sao reco-
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nhecidos e aceitos no ambito do SBCA desde que seja estabelecido um memorando de en-
tendimento entre os organismos de certificagcdo, a critério dos mesmos. Os organismos
acreditadores signatarios do referido acordo estdo relacionados no enderego eletrénico
http://www.iaf.nu/mlist.asp.

Identificagdo | Armazenamen | Protecio Recuperacgao Tempogc;i Reten- Descarte
to
Solicitagéo Si;f:;gnicgés_ Senha / Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
FORM 001 tHo Arquivo
Analise Pro- Eletrénico / Senha /
cesso Sistema — Ges- Arquivo Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
FORM 002 td0 9
Agéo Corretiva Sislileexgn—icge/:s- Senha Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
FORM 005 t50
Relatorio de Eletronico /
Auditoria Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
FORM 008 tdo
Planejamento Eletronico /
de Auditoria | Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
FORM 011 tdo
Lista de Pre- Eletrénico /
senca Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
FORM 032 tao
Eletrénico /
Contrato CSD . Senha / . .
FORM 063 Slsten:go— Ges- Arquivo Pasta do Cliente 8 anos Picotar / Deletar
Etapas de Au- Eletrénico / Até proxima atua-
ditorias Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente pliza 50 Deletar
FORM 055 tdo ¢
Registro de -
Andamento de Eletrénico / Até proxima atua-
Sistema — Ges- Senha Pasta do Cliente . - Deletar
Processos t5o lizagao
FORM 065
12 CONTROLE DE ALTERACOES
Revisao Motivo

03

Inserido FORM-065.
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ANEXO A

Memorial Descritivo

Deve ser elaborado um memorial descritivo para cada modelo de componente dos sistemas
de descarga e de abastecimento de combustiveis, contendo a descricdo de suas caracteris-
ticas construtivas e as informagdes abaixo:

a)
b)

Modelo (identificagdo ou codigo do produto);

Classificagao quanto ao tipo, especificando, em detalhes, quais matérias-primas fo-
ram empregadas na produgdo em questao;

Aplicacdo prevista;

Desenho basico do modelo com vistas e cortes, incluindo suas dimensdes principais;
Descrigédo do processo de fabricagao;

Assinatura do responsavel por sua elaboragao e seu vinculo com o fabrican-
te/importador.
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ANEXO B

Meio Ambiente

7

I CTBC

Uma cor

Tamanho minimo

[l mm
Meio Ambiente

N3
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Fonte
Univers
Univers Black
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ANEXO C

Requisitos para avaliagao do SGQ.

NBR 1SO 9001:2000

REQUISITOS

424 Controle de registros
6.3 Infra-estrutura
6.4 Ambiente de trabalho
7.1 Planejamento da realizac&o do produto
7.4.3 Verificagdo do produto adquirido
7.5.1 Controle de produgao e prestagio de servico
7.5.2 Validagao dos processos de produgédo e prestagéo de servigo
7.5.3 Identificacdo e rastreabilidade
7.5.5 Preservacao do produto
7.6 Controle de dispositivos de monitoramento e medicdo
8.1 Generalidades
8.2.4 Monitoramento e medi¢ao do produto
8.3 Controle de produto ndo conforme
8.5.2 Acéo corretiva
8.5.3 Acéo preventiva
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ANEXO D

ENSAIOS

D.1. A coleta de amostras para os ensaios iniciais do produto (Tabela 1), quanto parra os

ensaios de acompanhamento (Tabela 2) deve ser realizada pelo CTBC.

D.2 Os ensaios deverao ser realizados em laboratérios conforme critérios estabelecidos na
NIT-DICOR-021/2001.

D.3. Além da confrontagdo dimensional das amostras com memorial descritivo, devem ser
realizados os ensaios constantes nas normas e RTQ, especificos para cada componente,
relacionados a seguir:

Tabela 1 — Ensaios Iniciais:

Produto Quantidade de | Ensaio Norma ou RTQ
Amostras
1 — Tubo metalico | Especificado na | Vazamento; Rigidez hidrosta- | NBR 14867:2002
flexivel norma tica; Tensdo; Resisténcia ao
esmagamento; Torg¢do; Do-
bramento; Pressdo Ciclica,
Vibragéo; Fogo e Névoa Sali-
na.
2 — Camara de | 1 unidade Avaliacdo Dimensional; Es- | NBR 15118:2004
Contencéao da tanqueidade; Envelhecimento
descarga de em estufa com ar; Corrosao;
Combustivel Compatibilidade de fluidos;
Permeabilidade; Trinca por
esforgo; Carga sobre a cama-
ra de calgada e Impacto a frio.
3 — Camara de | 1 unidade Avaliacdo Dimensional; Es- | NBR 15118:2004
acesso a boca de tanqueidade; Envelhecimento
visita em estufa com ar; Corrosao;
Compatibilidade de fluidos;
Permeabilidade; Trinca por
esforco e Impacto a frio
4 — Camara de 1 unidade Avaliacdo Dimensional; Es- | NBR 15118:2004
Contencéo sob a tanqueidade; Envelhecimento
unidade de filtra- em estufa com ar; Corrosao;
gem Compatibilidade de fluidos;
Permeabilidade; Trinca por
esfor¢o e Impacto a frio.
5 — Camara de | 1 unidade Avaliacdo Dimensional; Es- | NBR 15118:2004
Contengéo sob a tanqueidade; Envelhecimento
unidade de filtra- em estufa com ar; Corrosao;
gem Compatibilidade de fluidos;
Permeabilidade; Trinca por
esforco e Impacto a frio
6 —Flange de Ve- | 3 unidades Tracao dos materiais plasticos | NBR 15118:2004
dacao e de borracha componentes
do Flange; Compatibilidade
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com fluidos, Envelhecimento

em estufa com ar; Estanquei-

dade; Queda; Impacto com

esfera; Queda a baixa tempe-

ratura, Torque.
7 — Valvula Anti- | 3 unidades Envelhecimento acelerado; | NBR 15.005:2003
transboradamento Imersao; Desempenho; Dura-

bilidade e Corroséo.
8 — Valvula de | 3 unidades Medicdo do Nivel de atuacdao | NBR 15015:2004
Esfera flutuante da valvula e corrosao
9 - Valvula de | Especificado no | Estanqueidade; Durabilidade; | RTQ Componentes
Seguranca da | RTQ de Com- | Resisténcia a queda; Uso | dos SDAC (Portaria
Mangueira de | ponentes abusivo; Pressdo Hidrostatica; | Inmetro n° 17 de
bomba de abas- Tragéo; Variagao de volume e | 19/01/05).
tecimento de peso; Ensaio a baixa Tem-

peratura; Ensaio a Alta tempe-

ratura.
10 - Colar e | 3 conjuntos Ensaio Hidrostatico; Envelhe- | NBR 15138:2004

Tampa do siste-
ma de descarga
selada

cimento acelerado; Imersao e
Compatibilidade com fluidos.
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ANEXO D
D.4. ENSAIOS DE ACOMPANHAMENTO

D.4.1 Os ensaios de acompanhamento para cada componente estdo estabelecidos na Ta-
bela 2 e descritos nas Normas e RTQ especificos para cada componente.

D.4.2 Os ensaios de acompanhamento devem ser realizados apds a obtencao da licenca
para uso da Marca da Conformidade, de acordo com a periodicidade estabelecida na Tabela
2.

D.4.3 Para a realizagao dos ensaios de acompanhamento devem ser coletados pelo CTBC,
aleatoriamente na area de expedicao da fabrica, amostras de cada modelo de componente.

D.4.4 O numero de unidade da amostra esta especificado na tabela 1. A amostragem deve
ser constituida de prova, contraprova e testemunha.

D.4.5 Constatada alguma nao-conformidade em um dos ensaios, este deve ser repetido em
duas novas amostras (contraprova e testemunha) para o atributo ndo conforme, nao sendo
admitida a constatacdo de qualquer nao-conformidade em quaisquer destas novas amos-
tras. A confirmacgao de nao-conformidade no ensaio para a manutencgao da certificacdo acar-
reta na suspensao imediata da licenga para uso da Marca de Conformidade para o modelo
de produto ndo conforme, e analise das agoes corretivas a serem implementadas nos produ-
tos certificados ja comercializados.

Tabela 2
Produto Ensaio Periodicidade
1 — Tubo metdlico | Vazamento; Rigidez hidrostatica; Tens&o; Re- | Vide nota 1
flexivel sisténcia ao esmagamento; Tor¢cao; Dobramen-

to; Pressao Ciclica, Vibragdo; Fogo e Névoa

Salina.
2 — Camara de | Avaliacao Dimensional; Estanqueidade; Corro- | A cada ano
Contencéao da | séo; Trinca por esforgo; Carga sobre a camara
descarga de | de calgada e Impacto a frio.
Combustivel
3 — Camara de | Avaliagdao Dimensional; Estanqueidade; Corro- | A cada ano
acesso a boca de | sdo; Trinca por esforgco; Carga sobre a camara
visita de calgada e Impacto a frio.
4 — Camara de Avaliacao Dimensional; Estanqueidade; Corro- | A cada ano
Contencdo sob a | sdo; Trinca por esforgo; Carga sobre a camara
unidade de filira- | de calgada e Impacto a frio.
gem
5 — Camara de | Avaliacao Dimensional; Estanqueidade; Corro- | A cada ano
Contencédo sob a | sdo; Trinca por esforgo; Carga sobre a camara
unidade de filtra- | de calgada e Impacto a frio.
gem
6 —Flange de Ve- | Tragdao dos materiais plasticos e de borracha | A cada ano
dagao componentes do Flange; Estanqueidade; Que-

da; Impacto com esfera; Queda a baixa tempe-

ratura, Torque.
7 — Valvula Anti- | Envelhecimento acelerado; Imersdo; Desem- | Vide nota 1
transboradamento | penho; Durabilidade e Corrosao.
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8 — Valvula de | Medicao do Nivel de atuacio da valvula e cor- | A cada ano
Esfera flutuante roséo

9 - Valvula de | Estanqueidade; Durabilidade; Resisténcia a | Vide nota 1
Seguranga da | queda; Uso abusivo; Pressao Hidrostatica; Tra-
Mangueira de | cdo; Variagdo de volume e de peso; Ensaio a
bomba de abas- | baixa Temperatura; Ensaio a Alta temperatura.

tecimento

10 - Colar e | Ensaio Hidrostatico; Envelhecimento acelerado; | Vide nota 1
Tampa do siste- | Imersdo e Compatibilidade com fluidos.
ma de descarga
selada

Nota 1: Avaliagcao - 1 ano apds obter certificacao;

2 Avaliacao — apos 18 meses da 1 avaliagao;

3 Avaliacdo em diante — a cada 2 anos, podendo retornar ao intervalo de 1 ano no caso de
serem identificadas nao conformidades nas auditorias peridédicas do Sistema de Gestao da
Qualidade de fabricagao (requisitos estabelecidos no Anexo C.



